Extrem kleiner LED-Wiirfelsensor garantiert eine
nahtlose Schichtdickenpriifung

OptiSense gelingt die Quadratur der Schichtdickenmessung entlang der gesamten Prozesskette
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Der jlngste Sensor-Spréssling
der PaintChecker-Familie heilt
Cube und erweitert die industrielle
Modellreihe um zwei LED-Varian-
ten. Mit dem wiirfelformigen Mini-
Sensor gelingt es erstmals, Mess-
und Kalibrierungsdaten von Schicht-
dicken aus dem mobilen Einsatz
durchgéngig in die automatisierte
Produktionslinie zu tberflihren.

Seinen Namen PaintChecker Cube
erhielt der LED-Sensor aufgrund sei-
ner miniaturisierten Wiirfelbauform.
Mit dem robusten Aluminiumgeh&use
im Mini-Format 50 x 51 x 55 mm ist
der Paint-Checker Cube deutlich
kleiner als das beliebte Drehpuzzle
Rubiks Cube, besser bekannt als
Zauberwirfel. Je nach Beschich-
tungsmaterial kann zwischen dem
PaintChecker Cube mit Infrarot-
und UV-Anregung gewahlt werden.

LED-Sensoren fiir raue und
pulverartige Oberflaichen

Die neuen LED-Sensoren haben
ein groReres Messfeld als die Laser-
modelle und eignen sich besonders
fur raue und pulverartige Ober-
flichen von Pulvern und Pasten.
Nattirlich sind mit dem robusten,
photothermischen Prlifverfahren
auch Messungen auf nichtmetal-
lischem Untergrund méglich. Je nach
Beschichtungsmaterial kann zwi-
schen dem PaintChecker Cube mit
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Infrarot- oder UV-
Anregung gewahlt
werden.

Reibungsloses
Zusammenspiel
liber alle
Prozessstufen

Industrie 4.0 ist
die Vernetzung
von Daten. Aber
97 % der Felddaten
werden bisher gar
nicht genutzt. Das
gilt auch in der
Schichtdickenmes-
sung — groRtenteils
deshalb, weil sich
diese Daten nicht
einfach vom Labor
auf die industrielle Fertigung Uber-
tragen lassen. Was bisher nur mit
den Lasersensoren maoglich war,
bietet OptiSense nun auch in der
LED-Technik an: die in der Entwick-
lung gewonnenen Daten und Kali-
brierungen lassen sich nahtlos flir
Messungen in der Produktionslinie
wiederverwenden. Die industriellen
LED-Sensoren bieten zudem den
Vorteil, automatisiert exakte Ergeb-
nisse zu liefern und zeitnah in den
Herstellungsprozess eingreifen zu
konnen.

Der OptiSense-Wiirfel in
Zahlen

Der langlebige LED-Sensor bietet
mit 1 mm aktuell den groten Mess-
fleck in seiner Kategorie. Er wurde
optimiert, um beispielsweise unter
den rauen Bedingungen typischer
Pulverprozesse die Schichtdicke
kontaktlos zu messen. Durch die
exakten Messungen erhéht der
PaintChecker Cube die Produkt-
qualitt und senkt méglichen Aus-
schuss auf ein Minimum. Einmal
erhobene Messwerte oder Kali-
brierungseinstelllungen - z. B. aus
Laboranwendungen — sind mit der
intelligente Analysesoftware im Nu
angebunden.

Die LED-Sensoren benétigen noch
nicht einmal eine halbe Sekunde pro
Schichtdickenmessung und Uber-
wachen den Prozess lickenlos und

zuverlassig. Der Messabstand von
der Linse betragt 33 mm in einem
Messbereich von 1 bis 1000 um.
Durch die Halbleiterlichtquelle steht
der neue LED-Sensoren fir hochste
Lebensdauer, Energieeffizienz und
Vibrationsfestigkeit. Zudem punktet
der PaintChecker industrial Cube
mit seinem geringen Gewicht von
150 Gramm, das sich als optimal
fur die Robotermontage erweist.
Wie alle LED-Sensoren von Opti-
Sense sind auch die jlingsten Sen-
sor-Sprosslinge augensicher.

Leicht verbaut und
installiert

Dank der miniaturisierten Wiirfel-
Bauform lasst sich der neue LED-
Industriesensor auch in aulerst
beengte Produktionsumgebungen
leicht integrieren. Ahnlich wie der
Zauberwiirfel-Namensvetter zeigt
sich auch der PaintChecker Cube
sehr wendig, denn der kompakte
Sensor lasst sich durch die frei
wahlbare Ausrichtung des Kabelan-
schlusses besonders flexibel mon-
tieren. Zudem sorgt ihre grofie Kon-
taktflache fir eine optimale War-
meableitung. ,Unser LED-Cube ist
der kleinste Wiirfelsensor, den es
am Markt gibt*, freut sich Thorsten
Merfeld, Leiter Technischer Sup-
port bei OptiSense. ,Aber nicht nur
das miniaturisierte GehausemaR
Uberzeugt. Fiir die berlihrungslose
Schichtdickenprifung bedeutet der
Einsatz des neuen Sensors einen
sicheren, nahtlosen Prozess vom
Labor Uber die Produktion bis zur
Qualitatskontrolle.”

Fazit

Ganz gleich, ob groRer Mess-
abstand, hohe Messgenauigkeit,
schnelle Messrate oder geringe
Einbaugrofle zu den wichtigsten
Projektanforderungen zahlt: dank
vielfaltiger Messsystemoptionen
fugen sich die OptiSense-Systeme
in nahezu jede kundenspezifische
Anwendung ideal ein: Fir die Opti-
mierung von Prozessen, die Stei-
gerung der Verfiigbarkeit und eine
deutliche Senkung von Produktions-
kosten. <«



