-BESense

PaintChecker Industrial

LV Versija 4.2

Lietosanas instrukcija
PaintChecker Industrial
PaintChecker Industrial Multi



'O tiSense

P

Saturs

1. levads
1.1 Iss apraksts
1.2 Piegades joma
1.3 Vispariga informacija par lietoSanas instrukciju
14 Autortiesibas
1.5 Klientu apkalposana
2. Drosibas instrukcijas

2.1 Piktogrammu un signalvardu simbolu sKaidrOjUmMS ... ssssssssssssesssssssssssssesssnns 2
2.2 PAr€iZa PIEMEBIOSANA ....cuverrverreeeeieeeeseeese e s st sss st ss s s E 88888 R Rt 2
2.3 DrOSTDAS MAIKEJUMS .....ooovvenrieeriereieessessesssssssssssssss st ssses s sss st ssss bbbt st s bbbt bt 2
24 EleKtro€Nergijas raditi® FISKI.......coooirieriereiereieeiesssise s sessssssssssssssssssssssssss st s s ssss s s sssssssssssssssssssssssesssssssssassssesans 3
2.5 Sensora neredzamas gaismas starojuma raditais apAraUdEJUMS ..........c.oewueuereeeereeemeeeneeeneeseeeeenessessseeseseseenns 3

2.6 Ugunsbistamiba
2.7 Operatora atbildiba
2.8 Prasibas personalam
3.  Produkta apraksts
3.1 Fototermiska parklajuma biezuma mérisanas funkcionalais princips

3.2 LARES® - NO jauNa defiN@1a ArOSTDA ... oivueeeeeeceereeieseeeeieeees et sesesess sttt ssss s sss sttt sssenees
3.3 FUNKCijas UN PIeliEtOJUME JOMA ... sisssess sttt st st st sssssssssssss st ss sttt ssnssssnssns 7
34 MOAE[A PAIrSKAA SENSONI...uuuieurierrierrieeriiesiessessssssssssse sttt ss s st ss s ss e ss s bbbt et e s s s s 8
3.5 KONtroliera MOde]a PArskats ... sssssssssssssssssssssss s s s s ssss s sssesssssssssassssesans 10
3.6 KONTrOlEIa SAVIENOJUMI ..cceuuceeecereierriesee ittt ieee e sseesseeesse ettt e e e bbb 11
3.7 KOMUNIKECIAS SASKAIMES «..ovceumeercerriire ittt teeeaseeeseeesesasse ettt e e e bbbttt 11
318 AKSESUBI ceoueeceerreceimnceeeseeeiseesiseesisseestsessssseeess e et ek 8888 R R e 11

4. UZSTAATSANA ...orcveerereireceiseceisec et eaiseesis et s st £k 88 R R 12
4.1 Vispariga informacija par sistémas uzstadiSanu Un i€StatiSanU.....c..coorerinerensrenesesnssssnsssssssssssesssssssssesens 12
4.2 KONTIONIEIrA MONTAZA ...oeeerrieeeeeeeeieesieseeets e eess e sts s sss s ess st bR s 8 RE bRt
4.3 SEINISOTA MONTAZA .ourrrverrreeesereessreeesseessssessessessssseessssseessses st sssseeees e 88 588288 R 8148 E SRR R SR bbb

5. NOUOSANA EKSPIUATACI]A c.vuvrveereeeeseeeteerieseeees e ceessee e sess s sas s ess et e s e s s £ R R8st

5.1 Vispariga informacija par nodosanu ekspluatacija
5.2 Mérisanas sistémas ieslégsana
5.3 Sensora izlidzinasana

B4 SQZINAS IZVEIAE ... e st et et st ettt st e rannen
B, KAIIDIESANA ... ..ottt ettt

B. 1 1EVAAS .ottt ettt R RS AR R AR AR AR e A e b

6.2 lesniegtie pieteikumi

6.3 References paraugi UN referenNCES Paralgi.......ccooirinereneiensssnssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnns
7. OPOIACHA euevureeereeeereeeseeesseeesseeesseeasseeasse et st as e e e e84 8RRt

7.1 Meérisanas procedira
7.2 Pasparbaude
8. Sazinas protokoli
8.1 levads
8.2 Modbus RTU
8.3  Profinet
8.4 OptiSense ASCIl protokols
8.5 K|udu kodi
9. Uzturésana
9.1 Rezerves dalas
9.2 Sensora kabela nomaina

PaintChecker Industrial



'O tiSense

P

9.3 Kontroliera nomaina
9.4 Sensora nomaina
9.5 Transportésana un uzglabasana
9.6 TiriSana un kops$ana
9.7  Atkritumu iznicinasana
10. Tehniskie dati
10.1 Sistémas specifikacijas
10.2 Meérisanas sistémas vadibas protokols

llustraciju saraksts

Attéls 1: PaintChecker Industrial Multi ar dazadiem lazera un LED sensoriem
Attéls 2: Fototermiska parklajuma biezuma mérisanas funkcionalais princips
Attéls 3: Modela parskata sensori
Attéls 4: PaintChecker Laser Line

ATLEIS 5: PAINTCNECKET [GZEIA IENIKIS ..ottt s st a et s a s sassassassansanes 9
Attels 6: PaINtChECKET 1AZEIA CAUTUIE ..o ettt e ettt 9
Attéls 7: Dimensiju zimé&jums Sensori Industrial Cube LED-B, LED-R ... sisssesssssssssssssssssssssssssens 9
Attéls 8: Dimensiju ZIM&JUMS | CONLIOIEr INAUSTIIAL ......vverieerieeerieesiesiiss e ssses st sssssssss st st s ssssssssssnnnss 10
Attéls 9: KONrolieris INAUSTIIAl MU ...ttt sttt ss st s st sttt 11
Attéls 10: KONroliera UZStAATSANEAS IZIMEI .......c.urrieueeeeeeeeeesseeisseeesseeesssseesssee e ssssesssss st s sttt ssssesesssesssssesssssessssssnees 12
Attéls 11: Nepareizs attalums [Tdz MErJUMA 0BJEKLAM ...ttt 13
Attéls 12: Pareizs attalums ITdz MErjuma OBJEKLAM ...ttt 13
ATEEIS 131 PiN PIESKIISANG w.oeevieeieee ettt sttt st s a8 E 888 bRt 14
Attéls 14: Pareizs attalums ITdz MErTUMa ODJEKLAM ...ttt s st st sttt 15

Attéls 15: Atsauces pamatnes
Attéls 16: 3D skata atskaites punkts
Attéls 17: Mérljumu parauga atskaites paraugs
ATtEIS 18: TiPiSKS MEBITSANAS PIOCESS ......oouiveeiveniresrisssisssssses st ssses s sssss s sas bbbt st bbbt st
Attéls 19: Sistémas konfiguracija
Attéls 20: Bloka shéma
Attéls 21: Kontaktdaksu pozicijas

Tabulu saraksts

TADUIA 1 K|TA@S DIt ettt bbb s bbb s bbb st et s bbb sen s b s s snes 21
Tabula 2: SENSOra Kabe[a SAVIENOTAJS ..ot s e e st 22
Tabula 3: LAZEra SENSOIa SPECITIKACIHAS ... vuuuruuerereeereeere et et ise s sssesese sttt st ss s e s bbbt 25
Tabula 4: SPECITIKACIHAS LED SENSON...c.cuuureurreeneemeeiseeeseeaseessseesssee s ssseessssesssessssesssssssssessssssssessssessssessssessssssssssssssesssesssessssessssesssnns 26
Tabula 5: KONtroliera SPECITIKACIAS . ......evvureeeeeeeiesecee ettt sasse et sttt et 27
Tabula 6: PieSIEgUMa PIESIEGUMS XL ...t s s e e st 30
Tabula 7: KontakttTklu pieSKirSana XL5 / XL5.1 ... rerieeriiesiessissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnns 30
Tabula 8: Pieslégvietu pieSkirSana XL16 / XLB.1 .......crrerrereerereeseeeesesessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssnesssssasssssssess 30
TabUula 9: PiN PIESKITSANA X17 ....ouiveereeereieesesieaseeessesessssssssssssssssesssssesssssessssssssss s st ssss s sss s sss a8 b s b8t st sb s sssrnees 31
TADUIA L10: 18EJAS SIGNAIi..e.ruurreeeieeeieeieeeeere et eese et et ss s8Rt 33
TaDUIA 111 1ZEJAS SIGNAIT...eerieerierieicieieicie e e e e e e e 37

PaintChecker Industrial



1. levads

1.1 Iss apraksts

PaintChecker Industrial sistémas ir fototermiskas
mérisanas sistémas saskana ar DIN EN 15042-2:2006
un DIN EN ISO 2808:2019 standartu. Tas tiek
izmantotas bezkontakta un nedestruktivai
parklajuma biezuma mérisanai.

Tie ir pieméroti mitriem un sausiem parklajumiem, ,
lakam, pulverkrasam un lakdm uz dazadiem
substratiem, pieméram, metaliem, presétas gumijas
un keramikas.

PaintChecker Industrial mérisanas sistéma sastav no
kontroliera un sensora(-iem). Atkariba no kontroliera
to var aprikot ar lidz pat astoniem sensoriem. Sensori
ir savienoti ar kontrolieri, izmantojot kabelus. Tos
savukart var savienot ar augstaka limena secibas
kontrolieri, izmantojot dazadas saskarnes. lerice
jauzstada saskana ar valsts noteikumiem par
elektrisko sistému uzstadisanu.

Lai veiktu mérjjumus un statistiski analizétu izmeritas
vértibas, var izmantot pievienoto OS Manager
programmataru.

1.2 Piegades joma

Mérisanas sistémas piegades apjoms ir noradits
dokumentos Datu lapa Controller Industrial un Datu
lapa Sensors Industrial (skattt https://optisense.com).

1.3 Vispariga informacija par lietosanas
instrukciju
Sis  lieto$anas instrukcijas nodrosina mérisanas

sisttmas drosu un efektivu lietosanu. Instrukcijas ir
dala no piegades, un tas vienmér jaglaba mérisanas
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sisttmas tuvuma, un tam
darbiniekiem.

jabat  pieejamam
Pirms sistémas lietoSanas persondlam ir rapigi
jaizlasa un jaizprot Sie noradijumi. Galvenais
prieksnoteikums drosai darbibai ar mériSanas
sisttmu ir visu droSibas noradijumu un darba
instrukciju ievérosana, kas noraditas Saja lietosanas
instrukcija.

PaintChecker var izmantot tikai piederumus, kas
atbilst OptiSense specifikacijam. Turklat ir spéka ari
vietéjas drosSibas prasibas un visparéjie drosibas
noteikumi, kas attiecas uz mériSanas sistémas
izmantoSanas zonu. llustracijas S$aja lietoSanas
instrukcija ir tikai visparéjai izpratnei un var atskirties
no faktiska izpildijuma.

1.4 Autortiesibas

So lieto$anas instrukciju aizsarga autortiesibas. Bez
OptiSense GmbH & Co. KG (turpmak teksta -
"razotajs") rakstiskas atlaujas nav atlauts nodot
lietoSanas instrukciju treSajam personam, ka ari
jebkada veida reproducésana, ieskaitot izvilkumus,
un tas satura izmantosana un/vai nodosana talak,
iznemot ieks&jiem mérkiem. Par parkapumiem tiek
piemérota atbildiba par zaud&jumiem. Razotajs
patur tiesibas pieprasit papildu tiesibas. RaZotajs
saglaba autortiesibas.

OptiSense GmbH & Co KG | AnnabergstraBBe 120 |
45721 Haltern am See | VACIJA

1.5 Klientu apkalposana

OptiSense klientu apkalposanas dienests ir piegjams
tehnisku jautajumu gadijuma:

OptiSense GmbH & Co KG

AnnabergstraBe 120

45721 Haltern am See

VACIJA

Talruna dienests +49 (0)2364 50882-22
info@optisense.com

www.optisense.com
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2. Drosibas instrukcijas

2.1 Piktogrammu un signalvardu simbolu
skaidrojums

Drosibas noradijumi 3aja lietoSanas instrukcija ir
noraditi ar  bistamibas  piktogrammam.  Sis
piktogrammas sniedz informaciju par bistamibas
veidu. Signalie vardi norada bistamibas pakapi. Tiek
izskirti  divi bistamibas Iimeni: Bistamiba ir
signalvards, kas apzimé nopietnas bistamibas
kategorijas, un Bridindjums ir signalvards, kas apzimé
mazak nopietnas bistamibas kategorijas.

BOJAS!
Simbola un signalvarda
kombinacija norada nopietnas
bistamibas  kategoriju.  Simbols
nordda uz lazera starojuma
bistamibu.

BOJAS!
Simbola un signalvarda
kombinacija norada nopietnas

bistamibas kategoriju. Sis simbols
norada uz ugunsbistamibu.

&

BOJAS!
Simbola un signalvarda
kombinacija norada nopietnas
bistamibas  kategoriju.  Simbols

apzimé elektribas raditu risku.

&

UZMANIBU!
Simbola un signalvarda
kombinacija norada uz mazak
nopietnu bistamibas kategoriju.

Simbolt ir izsaukuma zime.

&

PADOMI UN I[ETEIKUMI
Sis simbols uzsver padomus un
| ieteikumus, ka arm informaciju
X' X efektivai un bezk|adu darbibai.
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2.2 Pareiza piemérosana

PaintChecker Industrial fototermisko mérisanas
sisttmu izmanto, lai noteiktu mitru vai sausu
parklajumu biezumu kvalitates nodrosinasanas vai ar
razoSanu saistitas parbaudés. Pareiza lietosana ietver
visas Saja lietosanas instrukcija ietvertas informacijas
ieverosanu. Jebkada lietoSana arpus pareizas
lietoSanas vai arpus tas tiek uzskatita par nepareizu
lietosanu.

Bistamiba nepareizas lietosanas gadijuma

Nepareiza  Paint-Checker  Industrial
sisttmas lietoSana var radit bistamas
situacijas.
Bistamiba!

e Sensora gaismas staru kali nekad nedrikst
novirzit uz viegli uzliesmojosiem materialiem.

e Sensoru un kontrolieri nekad nedrikst lietot
spradzienbistama vide.

e Sensoru nekada gadijuma nedrikst izmantot citu
priekSmetu  apgaismosanai, sildisanai  vai
Zavésanai.

e Sensoru nekad nedrikst izmantot mediciniskiem
nolakiem.

e Sensoru nekad nedrikst iegremdét Skidrumos.

e Sensora gaismas stars nekad nedrikst bat vérsts
pret cilvékiem.

e Nepareizi meérisanas parametri var
mérijumu objekta bojajumus.

izraistt

2.3 Drosibas markéjums
23.1 Drosibas markéjums darba zona

Darba zona ir izvietoti sadi simboli un zimes. Tie
attiecas uz tuvako apkartni, kura tie atrodas.

Bistami, ja norades ir nesalasamas!

Laika gaita uzlimes un zimes var k|ut
netiras vai citadi neatpazistamas, tapéc
nav iesp&ams atpazit apdraudéjumus un
ievérot nepiecieSamos darba
noradijumus. Tas rada traumu risku.

Uzmanibu!

e Visas droSibas, bridindjuma un lietosanas
instrukcijas vienmér jauzglaba salasama veida.

e Bojatas zimes vai uzlimes nekavéjoties
janomaina.
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2.3.2  Drosibas markejums uz mérisanas sistémas
Bridinajuma zime 1

Atrasanas vieta: tuvu gaismas avotam
(sensora objektivs).

Bridinajuma zime 2
Atrasanas vieta: tuvu gaismas avotam
(sensora objektivs).

Bridinajuma zime 3
Atrasanas vieta: tuvu gaismas avotam
(sensora objektivs).

Bridinajuma zime 4

B B> B P

Atrasanas vieta: tuvu gaismas avotam
(sensora objektivs).

Bridingjuma zime 5

Invisible Laser Radiation
Do not view directly with optical instruments!

Class 1 Laser Product
according to DIN EN 60825-1:2022

Lazera 1. klase
Atrasanas pozicija: izmantojot
kontroliera statusa indikatorus

Invisible radiation! Avoid imadiation of eyes or Brl_dlndjuma Zl_me 6
skin by direct radiation and scattered radiation.

Laser class 4
According to DIN EN
Wavelength 1480 nm  Pulse duration max. 0.5
Beam divergence 7.1°

Lazera klase 4
Atrasanas pozicija: izmantojot
kontroliera statusa indikatorus

Bridinajuma zime 7
WARNING ACAUTION
Risk Group 3

IR radiation by this product.
Avoid iradiation of eyes and skin!

3. bistamibas grupa | IR
Atrasanas vieta: izmantojot
kontroliera statusa indikatorus

Bridingjuma zime 8

WARNING /\ CAUTION

Risk Group 3
UV radiation by this product
Avoid irradiation of eyes and skin!

3. bistamibas grupa | UV
Atrasanas vieta: izmantojot
kontroliera statusa indikatorus

Lazera drosibas klase atskiras atkariba no izmantota
lazera barosanas avota tipa un stravas stipruma, ka
ari sensora darba attaluma.

2.4  Elektroenergijas raditie riski
Elektriskas stravas apdraudé&jums dzivibai

Pieskaras spriegumaktivam dalam, kas
atrodas zem sprieguma, pastav tiesas
dzivibas briesmas. Izolacijas vai atsevisku
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Bistamiba!sastavdalu bojajumi var apdraudét

dzivibu.

B,isene  1ipa plaksne
;a‘in‘t(‘:he;kerl‘nd;lstrial o
o Mastmsme  @E RoHS

e RS

0/60 Hz | 400 W

Atrasanas vieta: Kontroliera
korpusa augspusé

e Darbus ar mérisanas sistémas elektroniku drikst
veikt tikai OptiSense vai OptiSense apmacits
personals.

e Ja izolacija ir bojata, nekavéjoties izslédziet
stravas padevi un veiciet tas remontu.

e Nekada gadijuma nedrikst apiet vai atslégt
drosinatajus. Nomainot drosinataju, japarliecinas
par pareizu nominalvértibu.

e Dalas zem sprieguma jaaizsarga no mitruma.
Pretéja gadijuma var rasties issavienojums.

e Neatveriet aizsargvacinus pasi, pretéja gadijuma
garantija zaudés spéku.

e Pirms tiriSanas vai apkopes darbu veiksanas vai
problému novérsanas galvenais kontaktdaksa ir
jaatvieno.

e BaroSanas sprieguma kabelis janovieto t3, lai to
nevarétu parvilkt, parvilkt vai saspiest, tas
nevarétu saskarties ar Skidrumiem, karstumu vai
pasu lazeru, ka ari citadi sabojat.

e Barosanas sprieguma kabela
vienmér jabat viegli pieejamai.

e PaintChecker ir paredzeéts lietosanai telpas.

e Uzstadisanai ir paredzéts augstums lidz 2000
metriem.

e Tehniskas prasibas:

— Tikla sprieguma svarstibas: ne vairak ka
+10%.

— Parsprieguma kategorija |l

— Piesarnojuma pakape Il

— laizsardzibas klase, iericei jabat savienotai ar
aizsargzemé&jumu.

kontaktligzdai

2.5 Sensora neredzamas gaismas starojuma
raditais apdraudéjums

Jaievéro DGUV Noteikumu Nr. 11
noteikumi  par nelaimes gadijumu
novérsanu un Darba drosibas un
Uzmanibulveselibas aizsardzibas noteikumi par
maksligo optisko starojumu (OStrV).

Seit izmantota starojuma bistamibas apraksts ir
atkarigs no ierices.
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PaintChecker piemérojama riska klase ir noradita uz
kontroliera  bridinajuma  etiketes. ~ Noraditie
iedarbibas laika ierobezojumi ir noteikti, veicot
sisttmu vizualu parbaudi, un tie nav vispargji
piemérojami $is drosibas klases iericém.

3. riska grupas nesaskanots starojums (RG3) | IR
Starojums IR-A diapazona. Seit ir zems risks. Tiklenes
bojajumus liela méra var izslégt. Bojajumi nerodas
pat tad, ja gaismas avota skatas ilgaku laiku.

Adas apstaro$ana mérisanas galvinas izejas atveres

tuvuma var izraisit adas bojajumus, ja ta ir fokuséta.
Pats optiskais starojums nav redzams.

Avots: LED (Cube LED-R)
Darba rezims:  ar pulksteni

A 950 nm +- 19 nm
Ee: 20,1 kW/m?

3. riska grupas (RG3) nesaskanots starojums | UV

UV-B starojums. Risks Tslaicigas iedarbibas gadijuma
drodibas attaluma. Saja gadijuma ir batiski
aizsardzibas pasakumi. Ja tiek parsniegta individuala
sliekSna deva (minimala eritémas deva), rodas ta
sauktais saules apdegums (UV eritéma). Maksimali
pielaujama adas apstarosana ir 64 sekundes diena.

Ja 1000 sekunzu laika radzene tiek apstarota ilgak
par 120 sekundém, ir sagaidami traucéjumi saskana
ar standarta EN 62471:2008 kritérijiem.

Avots: LED (Cube LED-B)
Darba rezims:  ar pulksteni

A 365 nm +- 9 nm
Ee: 5,4 kW/m?2

LARES

Pareizas lietosanas gadijuma ir izslégts

veselibas apdraudéjums, ko rada 1.

klases neredzamais gaismas starojums

(skatit ). Sis sistémas starojums ir
pieejams, bet tik vajs, ka jebkadu kaitgjumu var
izslegt. Sis sistémas starojums ir tik vajs, ka var izslegt
acu bojajumus, ja attdlums no gaismas avota ir
lielaks par 10 cm. Tas ir svarigi, jo gaismas starojums
ir neredzamo vilnu garuma diapazona.

1. klases koherentais starojums

Starojums IR-B spektrd. Sis klases starojums var bat
bistams, ja acu prieksa atrodas optiskais instruments
(palielinamais stikls, mikroskops utt.). Saja gadijuma
brilles nav optiskais instruments.
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Adas apstaro$ana mérisanas galvinas izejas atveres
tuvuma var izraisit apdegumus, ja ta ir fokuséta. Pats
lazera starojums nav redzams.

Avots: Lazera diode (Tube LP, Angle LP, Line
LP)

Darba rezims:  ar pulksteni

A 1480 nm

Pmax: <5 mW (16 mm lazers)

Pmax: < 7 mW (35 mm lazers)

klases koherentais starojums

Starojums IR-B spektra. Sis klases starojums var bat
bistams acim, ja skatas tieSi uz lazera staru. Tapéc
jaizvairas no tieSas un netiesas acu apstarosanas.
Traumas risks palielinas, palielinoties iedarbibas
ilgumam.

4. klases lazerus drikst izmantot tikai tad, ja ir maz
ticams, ka staru kali var redzét tiesi.

Adas apstarosana mérisanas galvinas
% izejas atveres tuvuma var izraisit

apdegumus, ja ta ir fokuséta. Pats lazera
Bistamiba!starojums nav redzams

e Lazera stars nekad nedrikst bat vérsts pret acim
vai adu.

e Gaismas staru kali nekad nedrikst apskatit ar
optiskiem instrumentiem, pieméram,
palielinamajam brillém vai mikroskopiem.

e  Sistemu drikst ieslégt tikai péc tam, kad ir
parbaudits, vai mérisanas galvinas gaismas kala
izejas atvérums nav aréji bojats.

e Uzreiz péc mérijumu veikSanas sistéma atkal
jaizslédz un jaaizsarga pret atkartotu ieslégsanu.

e Jasensors ir bojats, mérisanas sistému vairs
nevar izmantot. Sensors ir janosuta atpakal| uz
OptiSense GmbH & Co KG remontam.

e  Maksimali var izstarot 1,3 J energiju ar
maksimalo ilgumu 1 s. Staru kila novirze attiecas
uz lenki pret virsmas normali. Kopéjais lenkis tad
batu divreiz lielaks, t. i., 14,2°.

Divergentu lazeriem NOHD (nominalais acu
apdraudéjuma attalums) ir attalums, kura izmérita
vértiba ir vienada ar ekspozicijas robezvértibu. Sis
attalums raksturo bistamo zonu, kura pastav acu
bojajumu risks, skatoties tiesi lazera staru kali. NOHD
4. klases lazera sensoram ir 80 cm.

Ja nepieciesams stradat NOHD zona un nav
iespéjams nodrosinat, ka lazers ir neaktivs, jalieto
atbilstosi individualie aizsardzibas lidzek|i. Tas ietver
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aizsargbrilles, kas atbilst standartam DIN EN 207 un
ir apstiprinatas D un | darbibas reZzima lazeriem un
bridinajuma pazinojuma noraditajiem datiem.

2.6 Ugunsbistamiba

Gaismas stars var aizdedzinat

uzliesmojosus materialus, Skidrumus vai

gazes un izraisit nopietnus vai pat letalus
Bistamiba!ievainojumus.

e Sensoru un kontrolieri  nedrikst lietot
spradzienbistama vide.

e Sensora gaismas staru kali nedrikst virzit uz
viegli uzliesmojosiem materialiem.

e Jaglaba gataviba piemérots ugunsdzésibas
aprikojums (ugunsdro$a sega, ugunsdzésamais
aparats).

e Ugunsgréka gadijjuma darbs ar sistému
nekavéjoties japartrauc. Pametiet bistamo zonu,
lidz ir dots piekriSanas signals, un bridiniet
ugunsdzéséju brigadi.

2.7 Operatora atbildiba

Operators ir persona, kas izmanto meérisanas sistému
komercialos vai uznéméjdarbibas nolakos vai kas
pilnvaro treSo personu izmantot sistemu un kas
uznemas juridisko atbildibu par produktu un
lietotaju, personala vai treSo personu aizsardzibu.

Sistemu izmanto komercialiem mérkiem. Tapéc uz
sisttmas operatoru attiecas darba drosibas un
veselibas aizsardzibas juridiskas prasibas.

Papildus drosibas noradijumiem, kas sniegti $aja
lietosanas instrukcija, jaievéro arl noteikumi par
drodibu un veselibas aizsardzibu darba un vides
aizsardzibu, kas attiecas uz apgabalu, kura sistéma
tiek izmantota. Ipasi jaievéro $adi noteikumi:

e Operatoram ir jainformé sevi par
piemérojamajiem darba drosibas noteikumiem
un javeic riska analize, lai noteiktu papildu riskus,
ko rada konkrétie darba apstakli mérisanas
sisttmas izmantosanas vieta. Tie jaisteno,
izstradajot darba instrukcijas mérisanas sistémas
lietotajiem.

e Visa mérisanas sistémas lietoSanas laika
operatoram  japarbauda, vai vina darba
instrukcijas atbilst speka esosajiem
standartizétajiem noteikumiem, un vajadzibas
gadijuma tas japielago.
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e  Operatoram ir skaidri jareglamenté un janorada,
kas ir atbildigs par nodosanu ekspluatacija,
ekspluataciju un tirisanu.

e Operatoram janodrosina, lai visi darbinieki, kas
strada ar mérisanas sistému, batu izlasijusi un
sapratusi So lietoSanas instrukciju.

e PaintChecker ir | aizsardzibas klases ierice, un tai
jabat savienotai ar aizsargzeméjumu.

e Sledzim jabht uzstaditam ékas instalacija,
lietotdjam viegli pieejamam un uzstaditam
PaintChecker tuvuma. Slédzim jabdt markétam
ka ierices atvienoSanas iericei (avarijas
apstasanas). OptiSense Sim noldkam iesaka
izmantot ieslégsanas karbu (C24-0500).

e Par sistémas, kurd ir integréts PaintChecker,
drosibu ir atbildigs sistémas razotsjs.

e Ja PaintChecker netiek lietots atbilstosi
paredzétajam mérkim, PaintChecker nodrosinata
aizsardziba var tikt traucéta.

e Atvienojamo barosanas sprieguma kabeli
nedrikst aizstdt ar neatbilstoSu  izméru
elektrotikla kabeli. Stravas padeves kabelim
jabat HO5VSS / IEC53 kabelim ar skérsgriezumu
vismaz 3 x 1 mm2.

e Visam iericém, kas savienotas ar PaintChecker,
jabat ar ipasi zemu drosibas spriegumu un
energijas ierobezojuma kédém (drosinatajs).

e PaintChecker ir piemérots uzstadisanai sistéma
vai lielaka korpusa. Uzstadot sistéma vai
korpusa, janodroSina pietiekams attdlums no
korpusa sienam un atbilstosa ventilacija, lai
apkartéjas vides temperatira neparsniegtu 40
°C.

Operators ir atbildigs par to, lai mérisanas sistéema
vienmér  bdtu bez tehniskiem  defektiem.
Operatoram regulari japarbauda visu drosSibas
iekartu funkcionalitate un pilnigums.

2.8 Prasibas personalam
Ja darbu ar meérisanas sistému veic
nekvalificéts personals vai ja tas atrodas
meérisanas sistémas bistamaja zona, rodas
Bistamiba!risks, kas var izraisit nopietnas traumas
un batiskus materialos zaudéjumus.

e Ja personals nav pietiekami kvalificéts, pastav
traumu risks.

e Visus uzdevumus uzdodiet veikt tikai
kvalificétam personalam.
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e Nelaujiet nekvalificetam personalam atrasties
bistamaja zona.

e Stradajot ar lazeriem, jalieto aizsargbrilles. Sim
aizsargbrillém jabat apstiprinatam 1480 nm vilnu
garuma diapazonam un 4. klases lazeram, ka
aprakstits 2.6. sadala.
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3. Produkta apraksts

3.1 Fototermiska parklajuma biezuma
mérisanas funkcionalais princips

Bezkontakta, atra un efektiva: fototermiska
parklajuma biezuma mérisana ir bezkontakta process
krasam, pulverkrasam un glazaram uz metaliskiem
un nemetaliskiem substratiem. Parklajuma biezuma
noteikSanai izmanto parkldjuma un substrata
atskirigas termiskas ipasibas.

Parklajuma virsma ar Tsu, intensivu gaismas impulsu
sakarst par daziem gradiem un péc tam atkal
atdziest, izkliedgjot siltumu dzilakos apgabalos. Jo
planaks parklajums, jo atrak temperattra pazeminas.
Temperataras likne laika gaita tiek registréta ar [oti
jutigu infrasarkano sensoru un parvérsta parklajuma
biezuma.

Gaismas impulsu var generét dazados veidos.
Salidzinot ar ksenona zibspuldzém, LED un diodu
lazeri piedava visas pusvaditaju tehnologijas
prieksrocibas, pieméram, ilgu kalposanas laiku,
augstu efektivitati un absolGtu izturibu pret
vibracijam.

Mittlere Schicht

Dicke Schicht

Diinne Schicht

Temperatur

Pateicoties precizam mérisanas punktam, $T metode
ir piemérota arl mazakajiem komponentiem.
Parklajuma biezumu var noteikt pat uz lieces malam,
striem un izliektam virsmam, kur parastas mérisanas
tehnologijas sasniedz savas robezas. Nervainu virsmu
vai materidla graudu raditie traucéjumi tiek
kompenséti ar optisko vidéjo raditaju, tapéc pirms
cepsanas var parbaudit pat pastas un pulverus.

Mérijums ir bezkontakta un tiek veikts no dazu

centimetru attadluma. Tas nozimé, ka mitrus un
lipigus parklajumus var mérit tikpat viegli ka mikstas
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un jutigas virsmas. Komponenta piesarnojums vai
parklajuma materiala parnesana principa ir izslégta.

3.2 LARES® - no jauna definéta drosiba

LARES® ir drosa LAser radiacijas acu

aizsardzibas  tehnologija, kas ir

inteligenta atbilde uz nepartraukti

pieaugosajam prasibam personiskas un
acu aizsardzibas joma. Ipasi stradajot tieSi ar
lazeriem, Sim drosibas prasibam vienmér ir
visaugstaka prioritate. Izmantojot jauno LARES®
tehnologiju razoSanas un parstrades nozareés, cilvéki,
iekartas un vide ir drosi aizsargati. Ar iericém var
rikoties un tas lietot bez lietotaju apmacibas un
instruktazas, kam nepiecieSama dokumentacija.
Pateicoties LARES® tehnologijai, ierices var izmantot
tieSi un bez ierobezojumiem gandriz visas
pielietojuma jomas.

Pateicoties LARES® logotipam uz attiecigajiem
OptiSense produktiem, drosa lazera tehnologija ir
uzreiz atpazistama. Visi sensori ar LARES® logotipu
ir acim drosi, un tos var lietot bez tehniskiem
aizsardzibas lidzekliem. So sistému starojums ir tik
vajs, ka var izslegt acs bojajumus, ja attadlums no
gaismas avota ir lielaks par 10 cm.

3.3  Funkcijas un pielietojuma joma

PaintChecker Industrial ir fototermiska parklajuma
biezuma merisanas sistéma automatizétai
izmantoSanai razosand. Ta apvieno OptiSense
daudzu gadu pieredzi uzticamu un izturigu
parklajuma biezuma mérisanas sistému razosana ar
razosanu saistitu komponentu uzraudzibai un mazu
un tapéc elastigu sensoru razosana.

Fototermiska meérisanas metode ir standartizéta
saskana ar DIN EN 15042-2 un ir piemérota mitru,
pulverveida un sausu parklajumu testésanai uz
dazadiem substratiem, pieméram, metala, gumijas
un keramikas.

PaintChecker Industrial mériSanas sistéma ir
izstradata, lai  klients to varétu integrét
automatiskajas parklajumu sistémas, un ta sastav no
sadam sastavdalam:

e 1-8 sensori (atkartba no kontroliera varianta)

e Kontrolieris

PaintChecker Industrial sistémas var elastigi integrét
razoSanas linija. Tas atpazist procesa novirzes uzreiz
péc krasosanas un tadéjadi palidz izvairities no
atgrieSanas un nevajadzigiem materialu zudumiem.
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Mérijjumus var veikt gan apstasanas un kustibas
reZima uz nekustiga objekta, gan tieSi uz kustiga
objekta, izmantojot aktivu kustibas kompensaciju.

OptiSense piedava meérisanas sistémas ar dazadu
optiku dazadiem mérijumu lauku izmériem un
attdlumiem, kas pielagoti konkrétiem uzdevumiem.
Pieméram, raupjas virsmas var analizét, izmantojot
lielu mérfjumu lauku, savukart attiecigi samazinats
mérjjumu lauks ir piemérots mazam struktaram.

Ar PaintChecker Industrial sisttmam var veikt
nesagraujosus mérijumus dazadiem parklajumiem
mitra vai sausa stavokli neatkarigi no to geometrijas.
Parklajumu  kombinaciju  pieméri ir gumijas
parklajumi mitra/sausa veida, pulverveida parklajumi
uz metala, parklats stikls un parklata keramika. Citas
kombinacijas ir atrodamas attiecigajas rapniecisko
sensoru datu lapas (skattt www.optisense.com).

3.4 Modela parskata sensori

Sensors ir mérisanas sistémas centralais elements.
Tas ietver augstas veiktspéjas diodi ar salokamu
optiku un atru infrasarkano staru detektoru ar datu
ieguves kontrolieri un sakaru saskarni ar kontrolieri.
Sensora geometrija, ka arl mérisanas attdlums un
mérisanas laukuma lielums atskiras atkariba no
attiecigajam mérijumu prasibam.

Visu PaintChecker Industrial sisttmu Tpasa iezime ir
arkartigi vieglie sensori, kas atkariba no versijas sver
tikai 150, 280 vai 330 gramus.

34.1 PaintChecker Rlpnieciskie lazera sensori
Linija, lenkis un caurule

OptiSense lazera sensori ka gaismas
avotu izmanto diodes lazeru - ar visam
pusvaditaju tehnologijas priekSrocibam,
pieméram, ilgu kalposanas laiku, augstu
efektivitati un absolGtu izturibu pret vibracijam. Ir
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versijas ar mazu meérisanas punktu
mikromehaniskajiem lietojumiem un 1pasi lenka
sensori ar salocitu geometriju un Tpasi mazu
mérisanas attdlumu, kurus var izmantot pat
vissaurakajas telpas.

67,25 104

3xM4 T8

38

21

46

PaintChecker Laser Line ir jaunas paaudzes
OptiSense lazera sensori. Pateicoties to izturigajam
ripnieciskajam korpusam, tie spé izturét pat
visnelabvéligakas vides apstak]us. .
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savienojuma izvietojuma liknei, un to liela kontakta
virsma nodrosina optimalu siltuma izkliedi.

3 x M4T¥8

Attéls 5: PaintChecker lazera lenkis

PaintChecker Industrial Angle ir lenka sensors, kas
aprikots ar Tpasu optiku. Tas nodroSina Tpasi
kompaktu konstrukciju, kas |auj to izmantot pat

Saurakas telpas. Pérkona svars ir tikai 77 mm gars. 4xM3_ T5 4xM3
3 o 7 °
g = 8 = r o‘
w r~ = @
o “ =] o
425 o
45,75

50

Attels 7: Dimensiju ziméjums Sensori Industrial
Cube LED-B, LED-R

67.25 , 102

g

Ty —

Attels 6: PaintChecker lazera caurule

PaintChecker Laser Tube ir integréts attiecigaja
parklajuma sistéma ka cilindrisks lazera sensors ar
turétaju.

Sikaka tehniska informacija ir atrodama attiecigajas
rapniecisko sensoru datu lapas.

3.4.2 PaintChecker Industrial LED sensori Cube

LED sensoriem Cube ir lielaks mériSanas

@ lauks neka lazera versijam, un tie ir Tpasi
pieméroti raupjam un graudainam

pulveru un pastas virsmam. Atkariba no

parklajuma materiala var izvéléties starp modeliem
ar infrasarkano un ultravioleto starojumu. Protams, ir
iesp&jami mérjjumi ari uz nemetaliskam virsmam.
Kompaktos sensorus kubveida korpusa var uzstadit
ipasi elastigi, pateicoties brivi izvélamai kabela
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3.43 PaintChecker Industrial lieljaudas sensoru kombinét ar attiecigo PaintChecker Industrial Multi
varianti modeli.
Lai veiktu fototermiskos mérijumus 3.5.3  PaintChecker Highpower modeli

biezos slanos ar augstu stikla vai metala

saturu, nepieciesama lielaka gaismas

jauda. Turklat nepiecieSlama jauda
palielinas, palielinoties attalumam starp sensoru un
komponentu. Sadiem lietojumiem sensori ar tadiem
paSiem aréjiem izmériem ir pieejami lieljaudas versija
ar lielaku izejas jaudu. 10.0 versijai ir arl lielaks
mérisanas attalums un lielaks energijas blivums,
tapéc daudzos gadijumos meérijjumu veiksanai nav by ﬂﬂ [l i
nepieciesama preciza  detalas  novietojuma ?
noteiksana.

Citadi funkcionali identiskiem OptiSense

lieljaudas kontrolieriem ir pastiprinats

barosanas bloks. Papildus lielakai

ierosmes jaudai saistitajiem lieljaudas
sensoriem ir lielaks mérisanas attalums un lielaks
energijas blivums, kas atvieglo komponenta
pozicionésanu mérisanas laika.

3.5 Kontroliera modela parskats

369
342

Kontrolieris ir mériSanas sistémas centralais
elements. No vienas puses, tas generé nepiecieSamo
elektrisko energiju mérisanas sensora optiskajam 000
impulsam (lazera, UV vai IR gaismai), ka ar apstrada | g]

signalus, saglaba mérijumu konfiguraciju un kontrolé
datu plasmu uz sistémas kontrolieri.

382.5
426.5

Ir tris dazadas kontroliera versijas:
3.5.1 PaintChecker Industrial

PaintChecker Industrial Controller ir

pamata versija mérijumiem ar vienu B @@

sensoru.  Kontrolieris  izturigd, no b q

putekliem aizsargata aluminija korpusa @
ir pieejams dazadas versijas lazera un LED sensoriem. .
Tas ir savienots ar sensoru, izmantojot elastigu - ) @
kabeli, un to var uzstadit ari attalinati. Sazinai ar || L
datoru un sistémas PLC ir integréts sérijas interfeiss [ 148 L
un Profinet 10 savienojums.

3.5.2 PaintChecker Industrial Multi

PaintChecker Industrial Multi modeli

atbalsta daudzpunktu mérijumus ar lidz

pat 8 sensoriem. Tie vienlaicigi registré

visus mérijjumu punktus un analizé tos
vienlaicigi. Vairaku komponentu vai dazadu
komponentu poziciju mérijjumi tiek veikti neliela
laika spridi, un nav nepiecieSamas dargas
automatiskas parvietosanas iekartas. Apvienojuma ar
vieglu integraciju tas |auj ievérojami saisinat izpildes
laiku.

Papildu prieksrocibas: uzlabota datu kvalitate un
kvalitates kontrole, samazinatas dargo kustibu
iekartu izmaksas un palielinata efektivitate. Visus
lazera, LED vai lieljaudas sérijas sensorus var
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3.6 Kontroliera savienojumi

Informaciju par vadibas un baroSanas
pieslégumu skatiet nodala

kabelu

RJ45 tikla savienojums
Savienojums ar aréjo tikla sakaru programmataru

Barosanas avots U~= 100-240 V
Barosanas avots visai mérisanas sistémai

USBB 20

Servisa  saskarne un ,
pamatojoties uz OptiSense iek$gjo protokolu
(izmantojot OS Manager).

Drosibas kéde
Savienojums ar lazera atbrivosanu (2x2 liniju kanali)
un atiestatisanas kontroli (2 linijas)

Stravas indikatora indikators (dzeltens)
leslégts barosanas avots U~= 100-240 V

Drosa indikatora gaisma (zala)

Lazers tiek atvienots ar releja kontaktu, un sistéma ir
"drosa". Mérijumi nav iespéjami

Lazera aktiva indikatora gaisma (sarkana)

Norada uz lazera pulséSanu vai klidu mérisanas
procesa ar nepartrauktu apgaismojumu. Ja
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indikators ir aktivs, sensors ir aktivi aktivizéts un tiek
izstarota bridinajuma uzlimes noradita optiska jauda.

3.7 Komunikacijas saskarnes

PaintChecker Industrial modeliem ir dazadas sakaru
saskarnes un protokoli sistémas vadibai atkariba no
aprikojuma:

Katrs PaintChecker kontrolieris ir aprikots ar USB
saskarni. Kontrolleri var adresét, izmantojot OS
Manager programmatdru, vai ari adresét un vadit,
izmantojot ASCIl komandas, kas aprakstitas tabula

Baud atrums: 115200
Datu biti: 8

Stop biti: 1

Paritate: Nav

Turklat katram PaintChecker ir pievienota papildu
saskarne. Tas janorada, veicot pasatijumu.
Atbilstosais savienojums atrodas X14 savienotaja. Ja
klients nav noradijis interfeisu, kontrolieris standarta
ir aprikots ar Profinet 10.

Alternativi var pasutit Sadas saskarnes:

e Profinet IO
e DeviceNet
e EthernetlP

Péc vienoSanas ir iespéjamas ari citas saskarnes.

PaintChecker vienmeér tiek vadits, izmantojot ieejas
un izejas registrus, kuru struktdra ir aprakstita tabula

un . Gdsml failu un TIA
V14/V15 moduli Profinet IO savienojumam var
pieprasit no OptiSense.

3.8 Aksesuari

Mérisanas sistémas papildaprikojums ir noradits
kontroliera Industrial datu lapad un attiecigo
Industrial sensoru datu lapas.
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4. Uzstadisana
4.1 Vispariga informacija par sistémas
uzstadiSanu un iestatiSanu

Mérisanas sistéma sastav no diviem komponentiem,
ieskaitot ieprieks samontétus sensoru kabelus:

e Sensors(-i)
e Kontrolieris

Var izmantot tikai tadus kabelus un savienojumus,
kas atbilst vietéjiem drosibas noteikumiem.

7 N\
o 3
ol o
—| O
m| o
~
Q
] P
A A
382,5
403

4.2 Kontroliera montaza

Kontroliera atrasanas vieta jaizvélas ta, lai tas batu
sashiedzams pieslédzamo sensoru barosanas linijam.
Janodrosina viegla un drosa piek|uve apkopes darbu
veik$anai. Barosana tiek nodrosinata, izmantojot X16
savienotaju uz kontroliera.

Korpusu var viegli uzstadit, kad tas ir aizvérts,
izmantojot  apakSpusé piestiprinatas  sienas
stiprinajuma sliedes. Montaza:

e Urbt caurumu saskana ar 21. att.

e Piestipriniet abas apak$éjas skraves ta, lai tas
izvirzitos no sienas vismaz cilpinu biezuma.

e levietojiet kontrolieri, izmantojot cilpinas, un
stingri piespiediet kontrolieri pie sienas.

e Otra persona pievelk divas augséjas skraves. Tad
pievelciet divas apakséjas skraves.

Savienojiet kontrolieri ar :

e drodibas kédes un atiestatiSanas lIinijas uz
Harting savienotaju (X15).

e Ethernet RJ45 savienojums (X14)/ Profinet IO vai
alternativais interfeiss.

e stravas piesléguma Harting kontaktdaksa (X16)
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421 Kontroliera pieslégsana drosibas kédei

Ja vadibas signali (sk. ) ir
atvienoti, lazera vadiba tiek partraukta, nekavéjoties
izslédzot baroSanas avotu. leslédzas zala lazera
drosibas LED. Péc tam, kad vadibas signali ir slégti,
lai atslegtu lazeru, abas atiestatiSanas linijas ir
jasavieno Tissavienojuma, lai atkal atslégtu lazera
energiju. Ja atiestatiSanas linija tiek slégta, kamer
vadibas signali ir slégti, drosibas kéde pariet
bojajuma rezima, un to var atkal aktivizét tikai péc
tam, kad vadibas ierice ir atvienota no stravas.

Bistamiba nekontrolétas atkartotas palaisanas dé|

Nekontroléta sistémas atkartota
iedarbinasana var izraisit nopietnas
traumas.

Bistamiba!

e Pirms sistémas atkartotas ieslégsanas

japarliecinas, ka avarijas izslégsanas célonis ir
novérsts un ka visas drosibas ierices ir uzstaditas
un darbojas.

e Ja briesmas vairs nepastav, vadibas signalus var
atblokét un darbibu var atsakt, izmantojot
atiestatisanas Iinijas.

4.2.2  Sakaru modula savienojums

Atkariba no versijas PaintChecker Industrial sistéma
ir aprikota ar vienu vai vairakdm sakaru saskarném,
ar kuru palidzibu kontrolieri var savienot ar augstaka
[Tmena vadibas bloku.

Interfeiss tiek nodrosinats, izmantojot ieks$gjo
moduli, ta saukto Anybus parveidotaju. Atkariba no
interfeisa So moduli var iestatit, izmantojot attiecigo
X14 savienotaju, izmantojot datoru un HMS
programmataru IPConfig.

lzmantojot citus interfeisus, var bt nepieciesams
iestatijumus veikt tieSi Anybus modull. Lai to izdaritu,
ir jaatver PaintChecker Con troller un iestatfjumi
javeic mehaniski uz Anybus modula.

Mérisanas sistéma ir savienota ar noradito vadibas
ierici, izmantojot atbilstoSo saskarni, izmantojot
piemérotu kabeli.

4.3 Sensora montaza

Caurules tipa sensori jauzstada ar metala skavu @ =
30 mm, lai nodrosinatu optimalu siltuma vaditspéju
uz paréjo montazas mehanismu. Tas ir Tpasi
nepiecieSams lietojumiem ar augstu darba ciklu.
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Line, Angel un Cube sensori japiestiprina ar Sensora dzesésanai nedrikst izmantot Gdeni vai citus
skravveida savienojumu ta, lai nodroSinatu skidrumus!

maksimalu saskares virsmu ar radiatoru. Parasti

pietiek ar sensoru montazas plaksni.

Sensors ir piestiprinats piemérota razosanas linijas
punkta vai pie kustibas bloka. Janodrosina, lai
sensors drosi uzturétu paredzéto mérisanas attalumu
no sagataves.

Attels 11: Nepareizs attalums lidz mérijuma
objektam

Attels 12: Pareizs attalums lidz mérijuma objektam

Uzstadot sensoru, tas jauzstada ta, lai kustibas laika
tas nevarétu noslidét vai tikt bojats.

Sensora kabelis ir savienots ar kontrolieri. Kabelis
nedrikst radit stiepes spriegumu uz sensoru. Tas jo
Tpasi attiecas uz kustigiem sensoriem.

Minimalais lieces radiuss fiksétai uzstadisanai: 45 mm
Minimalais brivi parvietojams lieces radiuss: 80 mm

Janem veéra sensoru pieslégsanas seciba, lai sensorus
vélak varétu pieskirt.

Janodrosina siltuma izkliedésana!

Veicot mérijumus telpas ar augstu apkartéjas vides
temperattru un veicot mérijumus ar Tsu cikla laiku,
sensors var parkarst, jo lieko siltumu nav iesp&ams
izvadt (sensora temperatara > 40°C).
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_» Erdungspunkt

» X16

" Spannungsversorgung 100 - 240V
50Hz/60Hz
HAN 4A-STI-S

X12 P o (Harting 09200042611)

Messkopf- /
anschlisse 1 bis8 > 4
¥4 e X15
/ " Sicherheitskreis
~ HAN 3A-STAF 6 FE-S
S~ (Harting 0970006 2813)

_* X13
Harting Han Brid-USB 2.0
Buchseneinsatz (F) Koppler
Buchse / Buchse
Harting 09120012794

——o X14
Ethernet TCP/IP
RJ45 Ethernet-Verbinder
Cat6, 1 -Port, Geschirmt

Attels 13: Pin pieskirsana
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5. Nodosana ekspluatacija

5.1 Vispariga informacija par nodosanu
ekspluatacija

Ja PaintChecker Industrial sistéma tiek
darbinata ar atvértu korpusu, ir
pieejamas dalas zem  sprieguma.

Bistamiba! Elektriskie, magnétiskie un
elektromagnétiskie lauki, kas rodas no
daldm zem sprieguma, var radit
traucéjumus videi.

e PaintChecker Industrial Controller drikst darbinat
tikai ar aizvertu korpusu!

e PaintChecker Industrial sistému var darbinat tikai
tad, ja drosibas kéde ir noslégta.

e JanodrosSina, ka drosibas kéde darbojas pareizi
un ir noslégtal!

5.2 Merisanas sistémas ieslégsana
521 PriekSnosacijumi

e Ir izlasiti un izprasti visparigie noradijumi par
nodosanu ekspluatacija.

e PaintChecker Industrial
instaléta.

sisttma ir pareizi
leslédzot PaintChecker Industrial mérisanas sistému,
ta veic sadas darbibas:

o leladé pédéjos izmantotos mérijumu
iestatijumus.

e Aktivizgjiet instalétas sakaru saskarnes.

e Sazinas izveidosana ar 1. pieslégvietai pievienoto

sensoru.

PaintChecker Industrial sistémas X16 kontaktdaksa ir
savienota ar barosanas avotu.

5.3 Sensora izlidzinasana

Atkariba no sensora modela atskiras attalums un
pielaujama novirze no mérijuma objekta. Lai precizi
saglabatu darba attalumu Iidz mérisanas objektam,
sensoru montazu ir lietderigi veidot ta, lai tie
vienmér saglabatu vienadu attdlumu - pat tad, ja
montaza vai mérisanas objekts ir pak|auts vibracijam.

Ja attalums ir iestatits uz mérijjuma objekta, sensora
iebOvéto stavok|a indikatoru var izmantot, lai
noteiktu pareizo darba attalumu . Pareizais darba
attalums tiek sasniegts, kad tris gaismas punkti uz
mérijuma objekta saplist viend punkta. Sensora
staru kdla cela nedrikst atrasties nekadi objekti. Staru
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kila cels no objektiva lidz mérisanas punktam ir
konusveida.

—

5.4 Sazinas izveide
54.1 PriekSnosacijumi

e Ir izlasiti un izprasti visparigie noradijumi par
nodosanu ekspluatacija.

e PaintChecker Industrial Controller ir ieslégts un
savienots ar augstaka limena vadibas bloku,
izmantojot piemérotu saskarni.

e Augstaka lmena vadibas bloks ir iestatits
darbam ar PaintChecker Industrial sistemu.

54.2 Profinet un Devicenet
(lietotaja definétas saskarnes)

Lai pieslegtu sakaru moduli, skatiet kontaktspraudnu

. Mérisanas sistémai ir veriga adrese "1".
Lifebit registrs ( tabula ) katru
sekundi maina savu vértibu no 0 lidz 1. Cikliskos
nolasijumus var izmantot, lai noteiktu, vai mérisanas
sistéma ir pareizi registréta tikla.

54.3 OptiSense ASCII protokols

Mérisanas sistéma nodrosina sérijas interfeisu (COM
ports), kas ir noradits operétdjsistémas sistémas
iestatijumos. Izmantojot So saskarni, mérisanas
sistémai var nosutit komandas. Lai izveidotu sazinu
ar meérisanas  sistému, jaizmanto terminala
programma (pieméram, TeraTerm). Sérijas saskarnei
jaizmanto $adi parametri:

Baud atrums: 115200
Datu biti: 8

Stop biti: 1

Paritate: Nav

Lai parbauditu, vai mériSanas sistéma ir pareizi
registréta tikla, sistémai cikliski janostta s komanda
un atbildes rinda japarbauda, vai taja ir Lifebit
saisinajums ( tabula Tas vertiba
mainas no 0 lidz 1 katru sekundi.
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6. Kalibrésana

6.1 levads

PaintChecker parklajumu biezuma méritaji izmanto
fototermisko mérisanas metodi, lai noteiktu
parklajumu biezumu uz dazadiem substratiem. St
bezkontakta, nesagraujosa metode ir ideali
piemérota krasu, pulverkrasu un glazdru mérisanai
uz metaliskiem un nemetaliskiem substratiem.

Tas nozim& ka mérierice neméra parklajuma
biezuma vértibas tiesi, bet tas tiek iegltas netiesi,
novértéjot fototermisko mérjumu signalu. Janem
véra parklajuma materiala un substrata individualas
termiskas ipasibas.

Bieziem, smagiem slaniem nepiecieSams vairak
energijas, lai uzsilditos un atdzistu lénak neka
planiem, viegliem slaniem. Tapéc mérisanas procesa,
dzigi ka fotografija, ir svarigi optimizét gaismas
avota stiprumu un meérisanas laiku atbilstosi
konkrétajai situacijai, lai iegltu precizus un
reproducé&jamus mérjjumu rezultatus.

Pulverkrasu un krasu parklajumu gadijuma lietotajs
biezi vien nevélas zinat tikko uzklatd pulvera vai
mitras pléves biezumu, bet gan galigo biezumu péc
sacietéanas vai zavé$anas. Sim noltkam ierice
mérijumos ieklauj paredzamo parklajuma materiala
sarausanos sacietésanas laika.

Tadé| mérsanas sistétma jakalibré, izmantojot
paraugus un salidzinot ar standarta parklajuma
biezuma vértibam. Pieteikumos ir informacija par
pareizo lazera jauduy, mérisanas ilgumu,
noveértésanas modeliem un kalibrésanas
koeficientiem konkrétai materiala sistémai. Sis
kalibrésanas parasti var tieSi izmantot izgatavoto
detalu mérijjumiem.

6.2 lesniegtie pieteikumi

Katra iericé tiek saglabatas klientam Tpasi piemérotas
OptiSense lietojumprogrammas. Piegades klasta var
ieklaut lietojumprogrammas standarta situacijam,
kas jau aptver lielu dalu tipisko lietojumprogrammu.
Turklat katrs klients sanem fipasi vina lietojumam
pielagotu lietojumprogrammu, ko izveido OptiSense,
izmantojot iesniegtos parklajuma paraugus. Papildu
lietojumprogrammas var sanemt no OptiSense ka
dalu no pasotijuma kalibréSanas un pastavigi
saglabat iericé.
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Attiecigas  lietojumprogrammas  var  aktivizét,
izmantojot augstaka limena vadibas sistému. Slana
biezums tiek aprékinats, pamatojoties uz paslaik
aktivo lietojumprogrammu.

Kalibrésana tiek veikta, izmantojot
i@: OptiSense programmatdru OS Manager.
Visu sikaku informaciju par dazadam
TIP!  kalibrésanas iesp&jam var atrast saistitaja
OS Manager programmaturas lietosanas
instrukcija.

6.3 References paraugi un references paraugi
6.3.1 References paraugi

Ta ka méridanas sisttma reagé uz parauga
parklajuma termiskajam ipasibam, ir nepieciesams,
lai references paraugam batu tadas pasas materiala
ipasibas ka vélak méramajiem objektiem. Svarigi arf,
lai standartparaugu parklajuma biezums bdtu péc
iespéjas vienmérigak sadalits parklajuma biezuma
diapazona, kas mérams lietojuma. Parklajuma
biezums arpus kalibréta mérijumu diapazona
noteiktos apstaklos var ievérojami atskirties no
faktiska biezuma.

6.3.2 Atsauces pamatprincipu autors

Visiem lietotajiem, kuriem parklajuma biezuma
mérisanai ir nepiecieSams Tpasi augsts drosibas,
precizitates un uzticamibas Iimenis, OptiSense
standarta paraugi, kas ir parbauditi DAkkS
laboratorija, ir ideals risindjums. References paraugus
izmanto, lai regulari parbauditu mérisanas sistéemu
un kalibrésanu. References matricas nav mérisanas
sisttmas sastavdala, bet tas var pasdtit ka
papildaprikojumu. References paraugi ir krasas
paraugi ar noteiktu parklajuma biezumu, kas ir
piestiprinati testa paraugam. Tie ir Tpasi pielagoti
produkti, kas tiek nodrosinati ar precizu parklajumu,
kur§ veélak tiks izmantots razoSana. Tapéc
etalonparaugu biezi vien izgatavo tiesi no originalas
sastavdalas.
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Attels 17: Mertjumu parauga atskaites paraugs

Attels 15: Atsauces pamatnes

Mdasu etalona paraugi, kurus parbauda DAKkS
laboratorija, tiek uzskatiti par augstu standartu
meérijumu precizitates un izsekojamibas zina.

Attels 16: 3D skata atskaites punkts

Papildus standarta M3 vitnei ir pieejami ari citi
izmeri.
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7. Operacija

7.1 Merisanas procediira
7.1.1  Prieksnosacijumi

e Lietotdjs ir izlasijis un sapratis visparigos
noradijumus par nodoSanu ekspluatacija.

e Sensori ir pareizi savienoti.

e PaintChecker Industrial Controller ir ieslégts.

e PaintChecker Industrial Controller ir savienots ar

augstaka Ilimena vadibas bloku, izmantojot
piemérotu saskarni.
e Augstdka Ilimena vadibas bloks ir iestatits

darbam ar PaintChecker Industrial sistému.
e Tiek izveidota sazina starp vadibas bloku un
mérisanas sistému.

7.1.2 Istenosana

;l_SonarefrElgabe_ 3

EI_Ncliviaren der automatischen Leistungsanpassung | | i
él_Stan einer Messung_ __4_|

iI_Sensur 1 verbunden_ 0

{|_Softwarefreigabe fir Messgerat aktiv [

|_Sicherheitskreis aktiv_ 2

| Automatische Lei ekt ~ i—_— -
{|_Messdatenaufnahme abgeschl 3 |4 B
:LMessdaten verflgbar_ 3 |a 3

llustracija paradita tipiska automatizéta parklajuma
biezuma meérisanas seciba. Sarkana krasa attélotie
lauki atbilst augstdka Ilimena vadibas sistémas
ievades datiem. Peléka krasa izceltie lauki attélo
atgriezenisko saiti no mérisanas sistémas.

Lai veiktu parklajuma biezuma mérjjumus, ir javeic
sadas darbibas:

1. Izmantojot PaintChecker Industrial,
izmantojamie sensori jaaktivizé, izmantojot
vadibas kanalus 1.0-1.7. Savienojuma statuss tiek
paradits 21.0 - 21.7 izejas kanalos.

2. Péc tam, izmantojot ieejas signalu bitu 0.8 lidz
0.11 (leejas signalu tabula), jaievada piemérota
kalibrésana. Aktiva kalibrésana tiek paradita 10.
izejas kanala.

3. Tagad parliecinieties, ka drosibas kéde ir
noslégta. Mérjumu var veikt tikai tad, kad,
aktivizéjot drosibas kédi, uz kontroliera nodziest
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zalais LED indikators. To norada 0.4. izejas kanals

( tabula).
4. Japieskir programmatdras izlaidums

Veiksmiga atbrivosana tiek

paradita programmatdras atbrivoSanas aktivaja
karodzina ( leteicams,
lai programmatdras atbrivosana paliktu aktiva,
lidz tiek parslégta droSibas kéde. Turklat tiek
aktivizeti signali Mérijjumu datu ierakstiSana
pabeigta (tabula ) un
Mérijumu dati pieejami (tabula

Lai aktivizétu programmatdras atbrivosanu,
sensoriem jabat pieslégtiem visiem
aktivizétajiem portiem.

5. Ja mérisanas objekts ir novietots pareizi, tiek
iedarbinats mérijjums ( tabula,
Péc tam tiek deaktivizéti signali Mértjumu datu
ierakstiSana pabeigta un Mérijumu dati pieejami.
JanodrosSina, lai mérijumu datu registrésanas
laika sensori netiktu parvietoti.

6. Kad visi mértjjumu dati ir ierakstiti, tiek aktivizéts
signals Meérjjumu datu ierakstiSana pabeigta.
Tagad sensorus var parvietot uz nakamo
mérijjumu punktu.

7. Kad mérijjumu dati ir pilniba apstradati, tiek
aktivizéts signals Mérijumu dati pieejami. Tagad
var izsaukt izméritas vértibas.

8. Meérijumi ir pabeigti.

PaintChecker Industrial Controller ir aprikots ar

automatiskas jaudas regulésanas funkciju, kas tiek

aktivizéta, izmantojot galda

Gaismas avota ierosmes jauda tiek reguléta ta, lai

varétu sasniegt optimalus mérjjumu rezultatus.

Tomér dazkart tas ir saistits ar ilgaku mérisanas laiku,

jo mérisanas laika tiek reguléta atsevisku sensoru
jauda.

Ja nepiecieSams, So funkciju ieteicams izmantot tikai
mérfjumu sérijas pirma punkta sakuma. So bitu var
izmantot tikai pasiem lietojumiem, konsultéjoties ar
OptiSense.

Péc tam tiek veikti turpmaki mérijumi, izmantojot

pirmaja punkta noteiktos jaudas iestatijumus.

Automatiskas jaudas regulésanas statusu var nolasit
tabula

7.2 Pasparbaude

Ka aprakstits fototermalaja standarta DIN EN 15042-
2:2006, mérisanas sistémas pamatfunkcionalais tests
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javeic, izmantojot optiski necaurlaidigu homogénu
testa paraugu ar labu ilgtermina stabilitati. Si
parbaude kalpo pareizas darbibas nodroSinasanai,
un ta jaatkarto regulari.

Ka testa paraugs tiek izmantots standartstikls (NG1)
ar noteiktam optiskajam un termiskajam ipasibam,
kas OptiSense ir pieejams ka piederums. Testa laika
$1 plaksne janovieto tieSi darba attaluma (sk.

Péc etalonparauga uzstadisanas meérisanas sistému
var iestatit pasparbaudes rezima, izmantojot

NepiecieSamie mérijjumu iestatijumi tiek parnesti uz
visiem aktivizétajiem sensoriem.

Péc tam var veikt standartmérijjumus, ka aprakstits
nodala . Katra sensora izmeéritais
laika signals tagad tiek izvadits uz parklajuma
biezuma kanaliem. Fototermiskd signala stiprumu
var nolasit fototermiskas amplitddas kanalos.
Veértibas noradda procentualo novirzi no attiecigaja
sensora saglabatajam mérka vértibam.

Ja kada no iepriekS§ minétajam vértibam ir arpus
atlautajam specifikacijam, tas tiek paradits ka kludas
zinojums attieciga sensora k|udu kanala.
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8. Sazinas protokoli

8.1 levads

Atkariba no konfiguracijas PaintChecker Industrial
sistémas vadibai ir pieejamas dazadas sakaru
saskarnes. Visizplatitdkajam saskarném Profinet 10,
Modbus RTU, DeviceNet un NativelP var piek|at,
izmantojot RJ45 savienojumu. OptiSense ASCII
protokolam var piek|dt, izmantojot USB saskarni.
Protokoli ir aprakstiti turpmak tabulas.

Vadibas komandas ir aprakstitas mérisanas sistémas
vadibas protokola tabula Izvades
parametri ir noraditi mérisanas sistémas vadibas
protokola tabula

8.2 Modbus RTU

Lai vaditu mérisanas sistému, izmantojot Modbus
RTU, jaizmanto registra ieraksti Modbus RTU registra
sleja, kas noraditi tabula un tabula

. Mérisanas sistémai var piek|ut ka
Modbus slave, izmantojot adresi "1".

Vadibas bloka sérijas interfeisa vispirms jaiestata sadi
parametri:

Baud atrums: 57600

Datu biti: 8

Stop biti: 1

Paritate: Nav

Vadibas komandu registrus ( tabula)
var nosatit pilniba ar funkcijas kodu Write multiple
coil (0x0f) un atseviski ar kodu Write single coil
(0x05).

lzvades signalu registra struktaru (
tabula) var nolasit, izmantojot funkcijas kodu Read
Input Register (0x04). Cikla laiks ir 50 ms.

8.3 Profinet

Profinet interfeiss tiek Tstenots, izmantojot protokola
parveidotaju, kas ir savienots ka galvenais ar Modbus
RTU verglo interfeisu. 16 bitu vértibas tiek izvaditas
mazaja endianaja notacija.

Lai augstaka limena vadibas sistému savienotu ar
meérisanas sistému, vispirms atbilstosais parveidotaja
konfiguracijas fails (GDSML) jaintegré vadibas
sistéma (sk. vadibas sistémas rokasgramatu).

Péc tam var ierakstit vai nolasit registru adreses, kas
noradrtas tabula un
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tabula. Cikla laiks ir 20 ms. Jaunas komandas tiek
parraiditas, kad mainas signals (update-on-change).

8.4 OptiSense ASCII protokols

PaintChecker Industrial Controller tiek vadits,
izmantojot ASCIl komandas, izmantojot mérisanas
sistémas sérijas interfeisu.

Vadibas bloka sérijas interfeisa vispirms jaiestata sadi
parametri:

Baud atrums: 115200
Datu biti: 8

Stop biti: 1

Paritate: Nav

Sim nolakam jaizmanto rakstzimju virknes, kas
uzskaititas ASCIl komandu sleja (skatit 10.2. nodalu
Meérisanas sistémas vadibas protokols).

Atsauksmes tiek sniegtas, izmantojot noraditos
ierakstus. Ja vienlaicigi tiek izvaditas vairdkas
vértibas, tas tiek atdalitas ar semikolu.

Papildus zinojumiem no mérisanas sistémas, kas
attiecas uz komandu ievadém, ar komandu s var
pieprasit ari pasreizéjo meérijumu datu statusu un
pasreizéjo sistémas statusu.

8.5 Kladu kodi

Mérfjumu klddu gadijuma kontroliera un katra
sensora k|tdu zinojumi tiek izvaditi atseviski (

tabula) K|Gdu zinojumi ir kodéti pa bitiem, lai
viena kanala vienlaikus varétu izvadit vairakus kladu
zinojumus. Péc tam tos var sadalit, izmantojot k{adu
bitu tabulu.

Piemeérs:

Tiek izvadits kludas kods 134. Tas atbilst 1., 2. un 7.
kladas bitu skaitlim, jo 21 + 22 + 27 = 134.
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Kladu apraksts Ricibas instrukcija
0 Mérijumi tika aktivizéti, bet Programmatdaras versijas aktivizésana
programmataras izlaiSana nav aktivizéta.
1 Mérijumi tika iedarbinati, bet drosibas kéde | Aizveriet drosSibas kédi un atiestatiet drosibas slédzi
nav aktivizéta.
2 Bridinajums par paaugstinatu sensora e Jaiespé&jams, samaziniet mérisanas biezumu
temperaturu e Uzstadiet sensoru karstumu izkliedéjosa
turétaja.
3 Sensors parkarsis e Jaiespéjams, samaziniet mérisanas biezumu
e Uzstadiet sensoru karstumu izkliedéjosa
turétaja.
4 Parak maza lazera jauda Ladzu, sazinieties ar OptiSense servisu
5 Parak vajs fototermiskais signals Izmantojiet mérijumu iestatljumu ar lielaku lazera
jaudu
6 Parak augsts fototermiskais signals Izmantojiet mérijjumu iestatijumu ar mazaku lazera
jaudu
7 Parak zema komponenta temperattra (< 0° | Sastavdalas uzsildiSana lidz istabas temperatarai
O
8 Klada lazera padeveé Ladzu, sazinieties ar OptiSense servisu
9 Atsauces mérijumu amplitddas signals, kas |e  Parliecinieties, ka atskaites virsma ir tira un bez
neatbilst specifikacijam skrapgjumiem.
e Parbaudiet references parauga pareizu
novietojumu attieciba pret sensoru.
e Jak|uda saglabajas, sazinieties ar OptiSense
servisu.
10 Atsauces mérijumu laika signals, kas e Parliecinieties, ka atskaites virsma ir tira un bez
neatbilst specifikacijam skrap&jumiem.
e Parbaudiet references parauga pareizu
novietojumu attieciba pret sensoru.
e Jak|uda saglabajas, sazinieties ar OptiSense
servisu.
11 Slana biezums virs kalibrésanas robezas Izmantot kalibrésanu ar lielaku robezslana biezumu
12 Slana biezums zem kalibrésanas robezas Izmantot kalibrésanu ar mazaku robezslana
biezumu
13 Fototermiskais signals zem kalibrésanas Izmantojiet kalibrésanu ar fototermiska signala
robezas apakséjo robezu.
14 Sensors nav pievienots Parliecinieties, ka sensors ir savienots ar sensora
aktivizéto portu.
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9. Uzturéesana

9.1 Rezerves dalas
leteicama ikgadéja mérisanas sistémas
é parbaude un apkope, ko veic OptiSense
vai OptiSense instruéts personals.
TIP!

OptiSense GmbH & Co. ir pieejamas sadas rezerves
dalas:

e Sensors

e Sensora kabelis

e Kontrolieris

e Harting savienotaju komplekts (barosanas avots,
tikls un drosibas kéde)

Mérisanas sistémai piemérotas rezerves dalas ir
pieejamas OptiSense, noradot kontroliera un
sistémas sérijas numuru.

E-pasts: info@optisense.com
Talrunis +49 23 64 50 882-0
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9.2 Sensora kabela nomaina

Lai nomainttu bojatu kabeli, vispirms parliecinieties,
vai ir atvienots baroSanas avots kontrolierim. Ja tas
nav iesp&jams augstaka limena vadibas sistémas dé|,
jaiznem kontaktdaksa X16. Visiem kontroliera
indikatoriem jabat neaktiviem (izslégtiem).

Tagad atvienojiet bojata kabela kontaktdaksas
kontroliera un sensora pusé. Iznemiet kabeli un
ievietojiet jauno kabeli kabela vadotné (sarkana pusé
uz sensora un melna pusé uz kontroliera). Pagrieziet
kontaktdaksas ta, lai sarkanie punkti uz

kontaktdaksas un kontaktligzdas batu viens otram
pretl. Péc tam ievietojiet kontaktdaksu, lidz ta
iespiezas sava vieta.

Kontaktdaksa

Kontrolieris Sensors

Tabula 2: Sensora kabela savienotajs
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9.3 Kontroliera nomaina

Ja konkrétai sistémai ir pasatits rezerves kontrolieris,
tas jau ir iestatits ta, lai to varétu izmantot kopa ar
esoSajiem  sensoriem  attiecigajam  meériSanas
uzdevumam. Tomér ir jaievada konkrétas sistémas
tikla parametri.

Vispirms nonemiet visus kontaktdaksus no bojata
kontroliera un atziméjiet katru sensora kabeli, lai
bltu atpazistams, pie kuras kontaktligzdas tas ir
pieslégts. Péc tam bojato kontrolieri iznem no
sistémas.

Péc jauna kontroliera uzstadisanas visi kontaktdaksi
tiek pieslégti attiecigajam kontaktligzdam. Kabeli
X16 jaiesprauz pédéjais, lai barosanas avots netiktu
pievienots pirms sensoru kabelu pievienosanas.

Jauna kontroliera tikla iestatijumiem ir nepieciesams
dators, kura ir instaléta HMS programmatira
IPConfig. Ta ir pieejama bez maksas $aja saité:

https://www.anybus.com/technical-
support/pages/files-and-
documentation/?ordercode=AB7013

Vispirms tiek izveidots tikla savienojums starp datoru
un kontrolieri (izmantojot saistito slédzi vai tiesi caur
X14 savienotaju) un péc tam tiek palaista IPConfig
programmatdra.

AtbilstoSo Anybus (nokluséjuma iestatijums pie
piegades Name: PaintChecker DHCP: ON) izvélas,
izmantojot Atjaunindt pogu augséja kreisaja star
(skatit 20. attelu).

Tagad loga labaja pusé varat ievadit attiecigos
sisttmas tikla iestatjumus un piemérot tos,
noklikskinot uz Piemérot. lestatijumi ir aktivi, tiklidz
kontrolieris ir atvienots no stravas padeves.
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@ IP Configuration
IP address
134.169.234.115

Subnet mask
255.255.255.0

Default Gateway

134.169.234.48

& DNS Configuration
Primary DNS

134.169.234.48

Secondary DNS

0.0.0.0

Host Name

PaintChecker

&, Password

Password

[] Change password

Comment

Maodule Comment

Version Information
Name Label
Protocol 1.00

Module 3.03.1

9.4 Sensora nomaina

Lai nomainTtu sensoru, ir jaatvieno barosanas padeve
kontrolierim. Ja tas nav iespéjams augstaka limena
vadibas sistémas dé|, jaiznem kontaktdaksa X16.
Visiem kontroliera indikatoriem jabat neaktiviem
(izslegtiem). Péc tam, ja nepiecieSams, nonemiet
kabela sarkano galu no sensora.

Rezerves sensors tiek pagriezts ta, lai sarkanais
punkts uz kabela un sensora bdtu viena Iinija.
Spraudnis tiek ievietots, [idz tas iespiezas sava vieta.
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Kad barosanas padeve kontrolierim ir atjaunota, uz
sensora esosas gaismas diodes vispirms mirgo un
péc tam iedegas pastavigi, tiklidz augstadka lTmena
vadibas sistéma ir aktivizéjusi programmataru. Tagad
sensors darbojas.

Lai iestatitu attalumu starp sensoru un meérki,
noreguléjiet sensoru ta, lai tris izgaismota skatu
punkta LED punkti sakristu viena punkta. Optimalai
reguléSanai javeic vairaki meérijjumi ar nedaudz
mainigiem attalumiem. Sensors ir iestatits pareizi, ja
uz displeja redzama fototermiskds amplitudas vértiba
ir maksimala.

9.5 Transportésana un uzglabasana

Nepareiza uzglabasana var radit materialus
bojajumus mérisanas sistémai. Kontrolieris un
Sensors...

e Nedrikst uzglabat arpus telpam

e Uzglabat sausa un no putekliem briva vieta
e Nedrikst pak|aut agresivu vielu iedarbibai
e Aizsargajiet no saules gaismas

e lzvairieties no mehaniskiem triecieniem

9.6 Tirnsana un kopsana

Visus apkopes darbus drikst veikt tikai OptiSense
GmbH & Co KG. Jo ipasi kontrolieri nekad nedrikst
atvért nekvalificéts personals un nedrikst atskrivét
sensora priekséjo gredzenu.

Kodigu, abrazivu un  skrap&umus
izraisosu tirisanas lidzek|lu izmantosana
var radit batiskus sensora bojajumus.

Uzmanibu!

______

izmantojiet tikai objektivu tiriSanas lupatinas. Ja
objektivs ir stipri netirs, noslaukiet kontrolieri un
sensoru ar mitru, mikstu dranu.

9.7 Atkritumu iznicinasana

Simbols “parsvitrota atkritumu

tvertne" norada, ka $So ierici drikst

izmest tikai atseviski no citiem

atkritumu veidiem, nevis kopa ar

sadzives atkritumiem. Meés vienmér

salabosim bojatas ierices Ladzu,
sazinieties ar mums, rakstot uz
Service@optisense.com. Tadéjadi tiek tauprti resursi
un aizsargata vide.
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PaintChecker Industrial ir ari litja bufera
akumulators. To nedrikst izmest kopa ar sadzives
atkritumiem. Likuma ir noteikts, ka izlietotas baterijas
janodod attiecigajos savaksanas punktos. Izlietotas
baterijas var saturét kaitigas vielas, kas var kaitét
videi vai jasu veselibai, ja tas netiek pareizi
uzglabatas vai iznicinatas. Pastav juridisks pienakums
nodot izlietotds baterijas attiecigajos savaksanas
punktos. JGs varat vai nu nosutit baterijas atpakal
mums péc to izmantoSanas, vai nodot tas bez
maksas, pieméram, mazumtirgotajam vai
pasvaldibas savaksanas centram.
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10. Tehniskie dati

10.1 Sistémas specifikacijas
10.1.1 Veidi

Aluminija sensori ir paredzéti uzstadiSanai uz fiksétiem
stiprinajumiem.

leprieks samontétais kabelis starp sensoru un kontrolieri ir 3
metrus gars, bet ir pieejams ari 5 metru gars variants.

Tehniskie dati | Lazera sensori Industrial

Modelis Lazera Lazera Lazera Lazera Lazera Lazera
Lenkis LP | Lenkis HP | Caurule LP Caurule HP | Line LP Linija HP

Konstrukcijas veids Lenkis Cilindrs Mini tornis

Mérfjumu diapazons 1-1000 uym

MériSanas atrums maks. 2,5 Hz

Laika mérisana 125 - 1000 ms; lazera impulss: maksimums 500 ms

Darba rezims Impulsu darbiba

Rezolicija 1 % no izmeéritas vértibas

Precizitate 3 % no izméritas vértibas

Attaluma mérisana no 35 mm 100 mm 35 mm 100 mm 35 mm 100 mm

objektiva

Attaluma pielaide £ 2,5 mm £ 5mm £ 2,5 mm +5mm +2,5mm +5mm

Lenka pielaide pret 4150

meérijuma objekta virsmu

Lauka izméra mérisana 0,3 mm 0,5 mm 0,3 mm 0,5 mm 0,3 mm 0,5 mm

Maks. Impulsa energija 650 mJ 1250 m)J 650 mJ 1250 mJ 650 mJ 1250 mJ

Vilna garums 1480 nm

Staru kala izkliede 20,3° 7,1° 20,3° 7,1° 20,3° 7,1°

Acu dross Ja nav Ja nav Ja nav

Izméri (garums x platums x 87 x 28 x 41 mm @ 30 x 102 mm 38 x 36 x 104 mm

augstums)

Svars 3309 150 g 330 g

Lazera klase 1 4 1 4 1 4
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Tehniskie dati | LED sensori Industrial

Modelis

Konstrukcijas veids

Mérijumu diapazons

Mérisanas atrums

Laika mérisana

Darba rezims

Rezolucija

Precizitate

Attaluma mérisana no objektiva
Attaluma pielaide

Lenka pielaide

Lauka izméra mérisana

Maks. Impulsa energija

Vilna garums

Riska grupa

Acu dross

Izméri (garums x platums x augstums)
Svars

Aizsardzibas klase

Cube LED-R Cube LED-B

Kubs
1-1000 um
maks. 2,5 Hz
125 - 1000 ms
Impulsu darbiba
1 % no izméritas vértibas

3 % no izmeéritas vértibas

33 mm

+ 3 mm

+45°

1 mm
1700 mJ 850 mJ
980 nm 360 nm
Risks 1 Risks 3

Ja

50 x 51,6 x 55 mm
280 g
IP 50
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10.1.2 Kontrolieris

Aluminija sensori ir paredzéti uzstadisanai uz fiksétiem
stiprinajumiem.

leprieks samontétais kabelis starp sensoru un kontrolieri ir 3
metrus gars, bet ir pieejams ari 5 metru gars variants.

Tehniskie dati | Controller Industrial

Modelis LP LED HP Multi LP | Multi LED @ Vairaki HP
Sensoru izejas 1 1 1 8 8 8
Sensora tips Lazera LED Lieljaudas Lazera LED Lieljaudas

lazers lazers
Aizsardzibas klase IP50

Barosanas avots U. =100-240 V; f_. =50/60 Hz

Energijas patérins 400 W

Standartizacija DIN EN 15042-2

Izméri (garums x platums x 369 x 426,5 x 148 mm

augstums)
Svars 13,5 kg
Saskarnes Profinet IO / deviceNet / NativelP: RJ45

UsB
Gaisa mitrums 0 - 90 %, bez kondensacijas
Darba temperatura 10 - 40 °C

0-50°C

Uzglabasanas temperatara
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10.1.3 Bloka shéma

Attéls 20: Bloka shema
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10.1.4 Atblokésanas process

Gaismas avots/lazeris tiek aktivizéts savienota veida,
izmantojot divas atseviskas uC sistémas. Centrala puC
atrodas rapnieciskaja kontrolier. Kontroliera plate
sazinas ar l1dz pat 8 sensoriem.

a. Kad "Enable" (leslegt) ir aktivizéts ar
programmatdras palidzibu, kontrolplates 1
sérijveida savienots relejs tiek aktivizéts gan ar
mérisanas galvinu, gan kontrolplates kontrolplati
(sk. -> blokshému).

b. Tikai tad, kad tiek sanemts ieslégsanas signals no
MC uz kontroliera plates 1 un pC meérisanas
galvind  izdara  pieprasijumu,  kontroliera
mérisanas galvinas generétais PWM signals tiek
nosatits uz lazera draivera jaudas izejas pakapi,
izmantojot divus secigi savienotus relejus.

c. Katram sensoram ir savs jaudas izejas posms, kas
papildus tiek parslégts, izmantojot ieslégsanas
kopnes Iiniju, kuru kontrolé vadibas plate 1.

Visu sensoru stravas izejas pakapes ir savienotas ar
atsevisku barosanas bloku AC/DC Modulis 2, kura
ieejas jauda ir aizsargata ar drogibas releju (PNOZ). Si
droSibas releja sensora kontaktu var nolasit bez
potenciala vadibas panell 1. Tomér pasu drosibas
releju nevar kontrolét ar uC. Sim noltkam pilnigi
galvaniski izolétas Iinijas drosibas kédei (avarijas
apstasanas, 2 pakapju) un droSibas releja
atiestatiSanai ir izvaditas uz aru. DroSibas relejs péc
bojajuma automatiski neaktivizéjas.
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10.1.5 Drosibas koncepcija

a. Rapnieciskaja  kontrolier:  katrs  sensors
mérfjumus un lidz ar to art PWM signalu pabeidz
neatkarigi. Sensora programmatara var iestatit
maksimalo meérisanas laiku 1 sekundi ar
maksimalo darba ciklu 50 %.

b. Viena no sensoriem: Kontroliera plates 1
mikroshéma konfiguré sensorus, izmantojot
programmataru, un tadéjadi "zina" katra sensora
paredzamo meérisanas laiku. Ta ka sensori
mérisanas laika beigas tiek individuali aptaujati
par datiem, kontrolieris izslédz visu sensoru
releju "Enable" péc atbildes laika, kas ir aptuveni
500 ms péc paredzama mérisanas laika beigam,
tadéjadi partraucot jebkadu statisku PWM
signalu, kas vél var blt no bojata sensora.
Attiecigi attiecigais lazers tiek izslégts péc
aptuveni 2,5 sekundéem, ja maksimalais
mérisanas laiks ir 2 sekundes.
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10.1.6 Pin pieskirumi

X14: TCP/IP savienojuma kontrolieris (kabela garums ne vairak ka 35 m)

Funkcija Harting RJ Kabela numurs RJ45 RJ45 adatu numurs
Industrial sievisSkais/mantiskais
IP67Data3A Vadiba
Tx+ 1 1 Tx+ 1
Tx- 7 2 Tx- 2
Rx+ 3 3 Rx+ 3
Rx- 9 4 Rx- 6

X15 / X15.1: Drosibas kézu kontrolieris (maksimalais kabela garums skat. zemak 1*)

Funkcija Harting majokli Kabela numurs Sledzu savienojumi
Kontaktdaksa/ligzda
Han 4A-STI-S
START (lazera X15.3 ‘ 1 S3/1.3
leslegsana) X15.6 2 $3/14
AVARIAS 1ZSLEGSANA
1
AVARIJAS IZSLEGSANA X15.1 3 S1/11
2 X154 4 S1/1.2
START (lazera
ieslégsana)
AVARIJAS IZSLEGSANA \ X15.5 \ > S1/21
1 | X15.2 | 6 S1/22

1* Maksimala kabela garuma Imax aprékins ieejas kédé: Imax = RImax/(Rl/km)
kur RImax = maksimala kopéja kabela pretestiba un Rl/km = kabela pretestiba/km

X16 / X16.1: barosanas avots U~= 100-240 V; f~=50/60 Hz (kabela garums maks. 35 m)

Funkcija Harting savienotajs Harting Kabela numurs Barosanas avots
Han 3A-STAF 6 FE -S | kontaktligzda Han 240V~/50Hz
3A-STAF 6
L X16.1 X16.1.1 1 ~L
N X16.2 X16.1.2 2 ~ N
Rezervét X16.3 X16.1.3 3 Rezervét
PE X16.4 X16.1.4 PE PE
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X17: Anybus PC savienojums (kabela garums ne vairak ka 35 m)

Anybus Anybus Sub-D LTW ligzda
Funkcija PC savienojums Funkcija DB-09PFFS-SL7001
GND 1 GND X17.5
GND 2 GND X17.5
RS232 Rx 3 RS232 Tx X17.3
RS232 Tx 4 RS232 Rx X17.2
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10.2 Merisanas sistémas vadibas protokols

10.2.1 Vadibas komandas

Modbus RTU Profi-Net
Registréeties 10
# Apziméjums Vieniba | Izmérs | Bajti Bit | Komanda |Saisinajums| Diapazons
0 Digitalas ievades registrs 1 2 baiti 0 0-15
0.0 Programmatdras izlaisana # 1 bits 0 0 fe,<#> mse 0
0.1 Nav dokumentéts # 1 bits 0 1 1
0.2 Nav dokumentéts # 1 bits 0 2 2
0.3 Nav dokumentéts # 1 bits 0 3 3
0.4 Sakt mérjjumu # 1 bits 0 4 tt cth 4
0.5 Nav dokumentéts # 1 bits 0 5 5
0.6 Kladu skaititaja # 1 bits 0 6 r ecc 6
atiestatisana
0.7 | Automatiskas jaudas # 1 bits 0 7 fa,<#> aas 7
reguléSanas aktivizésana
0.8 Mérijjumu iestatijumu izvéle | 1-16 | 1 bits 0 8 cla,<#> acg 8
0 bits
0.9 1 bits 1-16 | 1 bits 0 9 9
0.10 |Bit2 1-16 | 1 bits 0 10 10
0.11 |Bits3 1-16 1 bits 0 11 11
0.12 |Pasparbaudes aktivizésana # 1 bits 0 12 fs, <#> sts 12
ar peléka stikla paraugu
1 Digitalas ievades registrs 2 2 baiti 1 16 - 31
1.0 Sensora 1 aktivizésana # 1 bits 1 0 oca,l,<#> conl 16
11 Sensora 2 aktivizésana # 1 bits 1 1 oca,2, <#> con2 17
1.2 Sensora 3 aktivizésana # 1 bits 1 2 oca,3,<#> con3 18
13 Sensora 4 aktivizéSana # 1 bits 1 3 oca 4, <#> con4 19
14 Sensora 5 aktivizésana # 1 bits 1 4 oca,5,<#> con5 20
15 Sensora aktivizésana 6 # 1 bits 1 5 0ca,b, <#> conb6 21
1.6 Sensora aktivizésana 7 # 1 bits 1 6 oca, 7, <#> con7 22
17 Sensora aktivizésana 8 # 1 bits 1 7 oca,8,<#> con8 23
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10.2.2 lzejas signali

Modbus RTU ASCll Profi-Net
registrs [o)

# Apziméjums Vientba Izmeérs | Bajti ~ Bit |Komanda | Saisinajums Diapazons

0 Digitalas izejas registrs # 2 baiti 0 DIO 0-15

0.0 Mérisanas kontroliera dzives # 1 bits 0 0 s | 0
cikls

0.1 Mérijumu datu registrésana # 1 bits 0 1 S m 1
pabeigta

0.2 Pabeigts slana biezuma # 1 bits 0 2 S C 2
aprékins

0.3 Aktiva mérierices # 1 bits 0 3 S m 3
programmataras izlaide

04 Drosibas kéde ir aktiva # 1 bits 0 4 s S 4

0.5 Pieejamie mérijumu dati # 1 bits 0 5 S u 5

0.6 Automatiskas jaudas # 1 bits 0 6 s A 6
regulésanas statuss

0.7 Lazera draivera statuss (tikai # 1 bits 0 7 S L 7
lieljaudas kontrolieris)

0.8 Stavok|a pasparbaude ar # 1 bits 0 8 s S 8
peléku stiklu

1 Slana biezums (pie sensora 0,1 um | 2 baiti 1 sr RCT 16 - 31
1)

2 Nav dokumenteéts 0,01 W | 2 baiti 2 sr 32 -47

3 Mérama objekta 0,01 °C | 2 baiti 3 sr BGT 48 - 63
temperatara (pie sensora 1)

4 Sensora temperatdra (pie 0,01 °C | 2 baiti 4 sr DET 64 -79
sensora 1)

5 Mérijumu skaits (High-Word) # 2 baiti 5 Ssr DNH 80 - 95

6 Mérijumu skaits (zemais # 2 baiti 6 sr DNL 96 - 111
vards)

7 Runtime (High-Word) ms 2 baiti 7 Ssr DTH 112 - 127

8 Runtime (Low-Word) ms 2 baiti 8 sr 128 - 143

9 Fototermiska amplitdda (pie | 0,01 °C | 2 baiti 9 sr AMP <0,1,2> | 144 - 159
sensora 1)

10 Pasreizéja mérijumu # 2 baiti 10 s #calIND 160 - 175
iestatijluma numurs

11 Nav dokumentéts 0 2 baiti 11 sr 0 176 - 191

12 Nav dokumentéts 0 2 baiti 12 sr 0 192 - 207
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Modbus RTU ASCII Profi-Net
registrs [o)

# Apziméjums Vieniba | Izmeérs | Bajti Bit |Komanda| Saisinajums Diapazons
13 Nav dokumentéts 0 2 baiti 13 sr 0 208 - 223
14 Nav dokumentéts 0 2 baiti 14 sr 0 224 - 239

‘ 15 Nav dokumentéts 0 2 baiti 15 sr 0 240 - 255
16 Nav dokumentéts 0 2 baiti 16 sr 0 256 - 271
17 Nav dokumentéts 0 2 baiti 17 sr 0 272 - 287
18 Klddu zinojumu numuri # 2 baiti | 18 sr ECC 288 - 303
19 Kladas kods sensoram 1 # 2 baiti 19 sr ERS 304 - 319
20 Kladas kods mérisanas # 2 baiti | 20 sr ERC 320 - 335
kontrolierim
21 Savienojuma statusa sensoru # 2 baiti | 21 S CON 336 - 351
cilne
21.0 |Pievienots sensors 1 # 1 bits 21 0 s 1 336
21.1 |Savienots sensors 2 # 1 bits 21 1 s 2 337
21.2 |Savienots sensors 3 # 1 bits 21 2 s 3 338
21.3 | Pievienots sensors 4 # 1 bits 21 3 S 4 339
214  Pieslégts sensors 5 # 1 bits 21 4 S 5 340
21.5 | Pievienots sensors 6 # 1 bits 21 5 S 6 341
21.6 | Pievienots sensors 7 # 1 bits 21 6 s 7 342
21.7 |Pievienots sensors 8 # 1 bits 21 7 s 8 343
22 Slana biezums pie sensora 2 # 2 baiti 22 sr RCT (uz 352 - 367
rindu)
23 Slana biezums pie sensora 3 # 2 baiti | 23 sr RCT (uz 368 - 383
rindu)
24 Slana biezums pie sensora 4 # 2 baiti 24 sr RCT (uz 384 - 399
rindu)
25 Slana biezums pie sensora 5 # 2 baiti 25 sr RCT (uz 400 - 415
rindu)
26 Slana biezums pie sensora 6 # 2 baiti | 26 sr RCT (uz 416 - 431
rindu)
27 Slana biezums pie sensora 7 # 2 baiti 27 sr RCT (uz 432 - 447
rindu)
28 Slana biezums pie sensora 8 # 2 baiti | 28 sr RCT (uz 448 - 463
rindu)
36 Mérama objekta # 2 baiti 36 sr BGT (par 576 - 591
temperatura pie sensora 2 [Tniju)
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37

38

39

40

41

42

43

44

45

46

47

48

49

50

51

52

53

54

55

Apziméjums
Mérama objekta
temperatdra pie sensora 3

Mérama objekta
temperatira pie sensora 4

Mérama objekta
temperatira pie sensora 5

Mérama objekta
temperatdra pie sensora 6

Mérama objekta
temperatira pie sensora 7

Mérama objekta
temperatira pie sensora 8

Temperatura no sensora 2

Temperatira no sensora 3

Temperatira no sensora 4

Temperatidra no sensora 5

Temperatira no sensora 6

Temperatura no sensora 7

Temperatdra no sensora 8

Fototermiska amplitdda pie
sensora 2

Fototermiska amplitida pie
sensora 3

Fototermiska amplitida pie
sensora 4

Fototermiska amplitida pie
sensora 5

Fototermiska amplitida pie
sensora 6

Fototermiska amplitida pie
sensora 7

Vieniba

#

Izmers

2 baiti

2 baiti

2 baiti

2 baiti

2 baiti

2 baiti

2 baiti

2 baiti

2 baiti

2 baiti

2 baiti

2 baiti

2 baiti

2 baiti

2 baiti

2 baiti

2 baiti

2 baiti

2 baiti

Modbus RTU
registrs

Bajti | Bit

37

38

39

40

41

42

43

44

45

46

47

48

49

50

51

52

53

54

55

lOpt|Sense

ASCII

Komanda

Sr

Sr

sr

Sr

Sr

Sr

Sr

Sr

Sr

Sr

sr

Sr

sr

Sr

sr

Sr

sr

Sr

Sr

Saisinajums
BGT (par
[Tniju)
BGT (par
[iniju)
BGT (par
[iniju)
BGT (par
[iniju)
BGT (par
[iniju)
BGT (par
[iniju)
DET (uz
rindu)

DET (uz
rindu)

DET (uz
rindu)

DET (uz
rindu)

DET (uz
rindu)

DET (uz
rindu)

DET (uz
rindu)

PHA <0.1.2>
(uz rindu)

PHA <0.1.2>
(uz rindu)

PHA <0.1.2>
(uz rindu)

PHA <0.1.2>
(uz rindu)

PHA <0.1.2>
(uz rindu)

PHA <0.1.2>
(uz rindu)

Profi-Net
10

Diapazons

592 - 607

608 - 623

624 - 639

640 - 655

656 - 671

672 - 687

688 - 703

704 - 719

720 - 735

736 - 751

752 - 767

768 - 783

784 - 799

800 - 815

816 - 831

832 - 847

848 - 863

864 - 879

880 - 895
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'0 tiSense

P
Modbus RTU ASCIl Profi-Net
registrs [o)
# Apziméjums Vieniba  Izmérs Bajti | Bit N Komanda Saisinajums |Diapazons
56 Fototermiska amplitida pie # 2 baiti 56 sr PHA <0.1.2> | 896 - 911
sensora 8 (uz rindu)

57 Kladas kods sensoram 2 # 2 baiti 57 sr ERS (par 912 - 927
[iniju)

58 Kladas kods sensoram 3 # 2 baiti 58 sr ERS (par 928 - 943
[iniju)

59 K|adas kods sensoram 4 # 2 baiti 59 sr ERS (par 944 - 959
[Tniju)

60 Kladas kods sensoram 5 # 2 baiti 60 sr ERS (par 960 - 975
[iniju)

61 Kladas kods sensoram 6 # 2 baiti | 61 sr ERS (par 976 - 991
[iniju)

62 Kladas kods sensoram 7 # 2 baiti | 62 sr ERS (par | 992 - 1007
[Tniju)

63 Kladas kods sensoram 8 # 2 baiti 63 sr ERS (par | 1008-1023
[Tniju)
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OptiSense.
Meés esam jusu riciba
visa pasaulé.

OptiSense GmbH & Co KG
Annabergstralle 120
45721 Haltern am See
VACIJA

Talrunis +49 2364 50882-0
info@optisense.com
www.optisense.com
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